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CZESC III - OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA (OPZ)

Wskazanie nazw zwyczajowych czy producentow w zamieszczonych elementach opisu przedmiotu zamdwienia (OPZ)
stuzy wytacznie okresleniu standardu.

Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania rownowazne opisywanym. Wykonawca, ktéry powotuje sie na rozwigzania
réwnowazne opisywanym przez Zamawiajacego, jest obowigzany wykazal, ze oferowane przez niego dostawy
spetniajqg wymagania okreslone przez Zamawiajgcego. W takiej sytuacji Zamawiajgcy wymaga ztoZzenia stosownych
dokumentdw, potwierdzajacych spetnienie wymagan.
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1 Informacje Podstawowe
1.1 Miejsce realizacji dostawy

Przedmiot zamowienia nalezy dostarczy¢ do Zaktadu Gospodarki Odpadami - Ekologicznego
Centrum Odzysku w Bielawie - 58-260 Bielawa, ul. Ceglana 10.

1.2 Zamawiajacy

Podmiotem odpowiedzialnym za realizacje i upowaznionym do zawarcia umowy z Wykonawca jest:
ECO Ekologiczne Centrum Odzysku Sp. z o0.0.

ul. Bielawska 6, 58 — 250 Pieszyce

1.3 Definicje

Przedmiot zamoéwienia - oznacza dostawe pn. ,Instalacja do doczyszczania selektywnie
zebranych odpadow wraz z modernizacja procesu MBP w Ekologicznym Centrum
Odzysku w Bielawie"

Umowa - oznacza umowe zawartg pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawcg;

Wykonawca - oznacza, w rozumieniu ustawy Pzp, osobe fizyczng, prawng albo jednostke
organizacyjng nieposiadajacq osobowosci prawnej, ktora ubiegata sie o udzielenie zamdwienia
publicznego na dostawe, ztozyfa oferte i zawarta umowe.

PZP - oznacza ustawe z dnia 29 stycznia 2004 roku Prawo Zaméwien publicznych (Dz. U. z 2013r.,
poz. 907 ze zm.)

KC - oznacza ustawe z dnia 23 kwietnia 1964 r. Kodeks cywilny (Dz. U. z 1971r. Nr 16, poz. 93 ze
zm.)

2 Opis zamowienia

2.1 Przedmiot zamoéwienia

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa sprzetu do obstugi Zaktadu Gospodarki Odpadami -
Ekologicznego Centrum Odzysku w Bielawie, w ramach rozbudowy i modernizacji instalacji
mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadow komunalnych i odpadéw
pozostatych po selektywnym zbieraniu zawierajacych odpady ulegajace biodegradacji, wraz
z zakupem i montazem urzadzen, w podziale na 3 czesci zamodwienia, tj.:

Czes¢ nr 1:
Rozbudowa i modernizacja istniejacej linii sortowniczej

W zakres tej czesci zamoéwienia wchodzi modernizacja istniejacej linii sortowniczej oraz dostawa
fabrycznie nowego wyposazenia technologicznego obejmujacego co najmniej:

1.  Przenosniki,
2. Konstrukcje stalowe pod urzadzenia typu separatory,
3. Modernizacja istniejgcego przenosnika sortowniczego i ciggéw schodowych przy kabinie
istniejacej,
4 Trybuna i kabina sortownicza min. 3 boksy, z ogrzewaniem, wentylacja i klimatyzacja,
5. Separator balistyczny dla frakcji nadsitowej,
6. Separator balistyczny dla odpadéw ze zbidrki selektywnej,
7 Separator NIR 1 dla wydzielenia butelek PET,
8. Separator NIR 2 dla podziatu butelek PET na kolory,
9. Separator NIR 3 dla opakowan HDPE,
10. Prasa kanatowa o sile zgniotu min. 100 ton
11. Rozrywarka workow
12. Separator Fe,
13. Stacja sprezarkowa dla 3 szt. separatorow NIR + instalacja doprowadzajaca powietrze do
separatorow
14. Powietrzny Separator bebnowy ,
15. Kontenery 36 m3 - 5 szt.
16. Pojemniki do selektywnej zbioérki (50 gniazd po 4 szt.) — 200 szt.
17. System odorowania - 2 szt.
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Czes¢ nr 2:
1. tadowarka teleskopowa do zatadunku przy selektywnej zbiérce - 1 szt.
2. tadowarka teleskopowa do zatadunku przy kompostowaniu - 1 szt.
3. Samochdd hakowiec 2 osiowy nowy
4.  Wozek widtowy z chwytakiem

Czes¢ nr 3:
1. Przerzucarka (dopuszcza sie uzywangq)

2.2 Dodatkowe wymagania dotyczace przedmiotu zamoéwienia

1. Wykonawca dostarczy, zmontuje oraz uruchomi przedmiot umowy w Zaktadzie Gospodarki
Odpadami - Ekologicznego Centrum Odzysku w Bielawie - 58-260 Bielawa, ul. Ceglana 10.

2. Przedmiot zamodwienia winien by¢ fabrycznie nowy, wolny od wad fizycznych i objety
gwarancjg producenta - z wyjatkiem samojezdnej przerzucarki do kompostu gdzie dopuszcza
sie dostarczenie uzywanego urzadzenia.

3. Wykonawca dostarczy Zamawiajagcemu dokumenty gwarancyjne, instrukcje obstugi, schematy
w jezyku polskim i inne dokumenty, ktére otrzyma od producenta przedmiotu zamowienia, dla
zapewnienia Zamawiajacemu prawidtowej eksploatacji i zabezpieczenia go przed roszczeniami
ze strony oséb trzecich z tytutu naruszenia praw autorskich, patentowych, znaku towarowego,
licencji lub innych.

4, Dostarczony przedmiot zamodwienia winien posiadac aktualne badanie techniczne, w tym .min.
wymagany przeglad, jezeli obowigzek ten wynika z obowigzujgcych przepiséw prawa.

5. Wykonawca na potrzeby przeprowadzenia odbioru przedmiotu zamoéwienia zapewni niezbedng
ilos¢ paliwa w odniesieniu do czesci przedmiotu zamdwienia ktore bedg potrzebowaty paliwa
do uruchomienia i przetestowania.

6. Wykonawca przeszkoli wskazany przez Zamawiajacego personel w ilosci maksymalnie 10
0sOb, w zakresie obstugi i konserwacji przedmiotu zamowienia osobno dla kazdej czesci
przedmiotu zamodwienia. Przeprowadzone szkolenia zostang potwierdzone protokotem
podpisanym przez strony.

7. Wykonawca czeéci 3 przedmiotu zamodwienia, ze wzgledu na mozliwos¢ dostarczenia
uzywanego urzadzenia (pkt. 3: przerzucarka do kompostu), zobowigzany bedzie do
dostarczenia nizej wymienionych dokumentéw oraz uwzglednienia ponizszych wymagan:

a) wydania oswiadczenia, w ktorym stwierdza sie pochodzenie sprzetu oraz potwierdza, ze
w okresie poprzednich 7 lat sprzet ten nie byt nabyty z udziatem dotacji krajowych lub
wspolnotowych;

b) cena sprzetu uzywanego nie moze przekraczac jego wartosci rynkowej i nie jest wyzsza od
ceny nowego sprzetu o zblizonych parametrach i podobnych funkcjach (na zadanie
Zamawiajacego nalezy przedstawi¢ wycene rzeczoznawcy). Koszt kwalifikowany uzywanego
sprzetu zostanie uznany jedynie w czes$ci wydatku, ktéra odpowiada jego wartosci
rynkowej;

c) sprzet posiada wszystkie wymagane przez Zamawiajacego cechy i spetnia¢ odpowiednie
normy.
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3 Szczego6lowy opis zamoéwienia
Ponizej przedstawiono minimalne wymagania Zamawiajacego dotyczace opisu przedmiotu
zamowienia.

CZESC 1
1. Rozbudowa i modernizacja istniejacej linii sortowniczej

Istniejaca linia sortownicza
Zamawiajacy posiada linie sortowniczg do sortowania odpaddéw komunalnych zmieszanych w
ramach instalacji MBP.
Istniejgca linia sortownicza sktada sie z nastepujacych urzadzen:
1. Rozrywarka workdw,
Ciag zatadowczy (przenosnik kanatowy i wznoszacy),
Kabina sortownicza wstepna z przenos$nikiem sortowniczym,
Sito bebnowe,
Ukfad przenosnikow dla frakcji podsitowej wraz z separatorem Fe i nFe,
Kabina sortownicza frakcji nadsitowej,
Separator metali zelaznych Fe,
Przenosnik kanatowo-wznoszacy do prasy,
9. Prasa kanatowa.
Zatacznikiem do OPZ jest rysunek istniejacej linii - czes¢ linii zainstalowana w hali sortowni.

NN RA LD

W ramach zadania nalezy wykonac projekt technologiczny rozbudowy i modernizacji istniejacej
linii sortowniczej o linie do sortowania odpaddw pochodzacych ze zbidrki selektywnej oraz
wprowadzenie zmian w linii MBP.

Projekt powinien zawiera¢ min.:

— schematy przeptywu materiatu przez linie,

— rysunki techniczne proponowanej linii — rzuty i wszystkie istotne przekroje,

- parametry techniczne proponowanych urzadzen,

— opis funkcjonalny dziatania linii,

- wymagang ilos¢ personelu do obstugi i pracy na linii.

PODSTAWOWE parametry funkcjonalno-uzytkowe
PRZEPUSTOWOSC LINII TECHNOLOGICZNEJ PO MODERNIZACII

Rodzaj odpadu Tlo$¢ odpaddw Ilos$¢ na Gestos¢ odpadu
na rok godz.
Odpad pochodzacy ze 7+10.000 2+3 Mg/h 70+100 kg/m3
zbiorki selektywnej (bez Mg/rok
szkta)
Odpad komunalny Do 50.000 13+15 Mg/h | 250+350 kg/m?3
zmieszany Mg/rok

Zaplanowano osobne ciagi zatadowcze dla kazdej frakcji odpaddéw dowozonych do zaktadu
i rownolegta prace linii na obu rodzajach odpaddw.

Zaktadany czas pracy:
- Pigtek + poniedziatek - 2 zmiany,
- Sobota - 1 zmiana,
- Efektywny czas pracy na 1 zmiane - 6,5 + 7 godz./zmiane.
- Roczna ilo$¢ godzin - ok. 3.700 - 4.000 godz./rok

Udziat frakcji podsitowej 0-80 mm, w odpadzie komunalnym zmieszanym >55%

Instalacja do doczyszczania selektywnie zebranych odpadéw wraz z modernizacja procesu MBP w Ekologicznym
Centrum Odzysku w Bielawie
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Rozbudowa linii sortowniczej ma zmiesci¢ sie z istniejacej hali o wymiarach 67 x 30 m (dtugos¢ x
szerokos¢) i dostepnej wysokosci przy stupie 9,0 m, a w osi hali 9,7 m. Zatagcznikiem do OPZ jest
rysunek istniejgcej hali.

Odpad komunalny zmieszany bedzie gromadzony w strefie buforowej zlokalizowanej w hali,
natomiast odpad pochodzacy ze zbidrki selektywnej bedzie gromadzony w boksach poza halg, od
strony osi 7 wg rysunki hali. W tej czesci hali sg zlokalizowane bramy przez ktére odpad ze zbidrki
selektywnej bedzie podawany na linie sortownicza.

PODSTAWOWE WYMAGANIA DLA LINII TECHNOLOGICZNE]J] PO ROZBUDOWIE
I MODERNIZACII

Rozbudowa i modernizacja istniejacej linii ma umozliwi¢ réwnoczesne sortowanie odpaddéw
pochodzacych ze zbidrki selektywnej oraz odpaddw komunalnych zmieszanych. Zmiany majq
poprawi¢ wydajnosc i efektywnos$¢ pracy oraz umozliwi¢ wydzielenie wiecej rodzajéow surowcow
wtérnych. Aby osiggnac te cele zaktada sie zautomatyzowanie pracy poprzez wykorzystanie do
segregacji separatordéw.

Przewiduje sie osobny ciaqg zatadowczy dla odpaddw pochodzacych ze zbidrki selektywnej
sktadajacy sie z rozrywarki workéw z zasobnikiem oraz przenosnika tancuchowego, poziomo-
wnoszgcego, odbierajace odpad po rozerwaniu workdéw. Jezeli bedzie mozliwe nalezy przewidziec¢
mozliwo$¢ podawania odpaddw na przenosnik z pominieciem rozrywarki workow.

Dalej odpady systemem przenos$nikdw majg trafi¢ na separator balistyczny.

W ramach modernizacji linii sortowniczej odpadéw komunalnych zmieszanych w ramach
instalacji MBP przewiduje sie frakcje nadsitowg >80 mm skierowac nie na kabine sortownicza, jak
to ma miejsce obecnie, a zebrac jg i skierowac na separator balistyczny.

Nalezy rowniez przewidzie¢ mozliwo$¢ skierowania zebranej frakcji nadsitowej na przenosnik
sortowniczy w istniejacej kabinie sortowniczej z pominieciem separatorow. Ta opcja moze byc
wykorzystywana w przypadku serwisu separatorow balistycznych i NIR, awarii tych urzadzen lub
kierowania na linie odpaddw zmieszanych z matg zawartoscig surowcow wtérnych,
Ta zmiana w linii bedzie wymagata przerdbki istniejacego przenosnika sortowniczego oraz
konstrukcji stalowych np. schodéw wejsciowych do kabiny.
Przed podaniem frakcji nadsitowej na separator balistyczny nalezy jg poddaé dziataniu separatora
elektromagnetycznego w celu wydzielenia z niej metali zelaznych. Wybrane metale nalezy
skierowac¢ do pojemnika lub kontenera.
Ze wzgledu na wydajnosc¢ oraz efektywnos¢ pracy Zamawiajacy wymaga zastosowania dwodch
separatoréw balistycznych jednopoktadowych:
1. Dla odpadoéw pochodzacych ze zbidrki selektywnej - 1 szt.,
2. Dla frakcji nadsitowej >80 mm - 1 szt.
Oba separatory balistyczne majgq wydzielac¢ ze skierowanych na nie odpadow nastepujace frakcje:
- frakcja 2D - lekka-miekka-ptaska (tj. gtdwnie folia, papier),
- frakcja 3D - ciezka-twarda-toczaca sie (np. butelki PET, PE, HDPE, opakowania
wielomateriatowe, itp.),
— frakcja drobna np. 40x40 mm (do ustalenia z Zamawiajacym na etapie wykonywanie
projektu technologicznego).
Wydzielone z obu separatoréw balistycznych poszczegdlne frakcje nalezy potaczy¢ tzn. frakcja 3D z
separatora balistycznego odpaddéw ze zbiorki selektywnej potaczona z frakcjg 3D z separatora
frakcji nadsitowej. Podobnie z frakcjg 2D i odsiewem np. 40x40 mm.
Potaczone frakcje po separatorach balistycznych bedq skierowane do dalszego zagospodarowania w
nastepujacy sposob.

Frakcja odsiana np. 40x40 mm, nalezy zebrac¢ z obu separatoréw balistycznych i skierowa¢ do
kontenera/boksu pod separatorami lub poza hale, w zaleznosci od dostepnosci miejsca.

Frakcje 2D nalezy zebra¢ przenosnikami z obu separatoréw balistycznych i potaczong
skierowac na istniejacy przenosnik sortowniczy. W istniejacej kabinie sortowniczej ze strumienia 2D
zostang wybrane konkretne surowce wtdérne np. folie, papier i skierowana przez sortowaczy
zsypami sortowniczymi do boksdw trybuny. Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci danego surowca
zostanie on przepchniety przez tadowarke lub wdzek widtowy na istniejacy przenosnik zatadowczy
do prasy i sprasowany w baloty przeznaczone do zbycia.

Instalacja do doczyszczania selektywnie zebranych odpadéw wraz z modernizacja procesu MBP w Ekologicznym
Centrum Odzysku w Bielawie
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Frakcje 3D nalezy réwniez zebra¢ przenosnikami z obu separatoréw balistycznych i potagczong

skierowac¢ na separatory optyczne NIR.
Nalezy przewidzie¢ w ramach rozbudowy linii nastepujace separatory optyczne NIR:

1. Separator optyczny NIR dla wydzielenia wszystkich butelek PET,

2. Separator optyczny NIR dla podziatu catej masy butelka PET na kolory - pozytywnie PET

transparentny i zielony lub niebieski,

3. Separator optyczny NIR dla wydzielenia opakowan HDPE.
Pierwszy separator NIR z masy odpadow 3D po separatorach balistycznych ma wydzieli¢
pozytywnie wszystkie butelki PET. Reszta z tego separatora zostanie skierowana bezposrednio na
trzeci separator NIR. Wydzielone pozytywnie butelki PET trafig na drugi separator, ktérego
zadaniem bedzie podziat butelek PET na kolory i wydzielenie pozytywnie w doét butelek
transparentnych, a w gore butelek zielonych lub niebieskich. Reszta butelek w niewydzielonych
pozytywnie kolorach ma zostac skierowana na przenosnik sortowniczy pozostatej frakcji 3D i z nig
potaczona. Natomiast wydzielone pozytywnie przez separator optyczny NIR 2 butelki PET
transparentne i zielone lub niebieskie nalezy skierowa¢ na kabine sortownicza do przeprowadzenia
segregacji negatywnej pozostatych zanieczyszczen w wybranych butelkach danego koloru. Po
wybraniu zanieczyszczen butelki trafig przez zsyp do boksu pod kabing, a zanieczyszczenia do
innych boksow (jezeli bedg zanieczyszczeniem innego koloru butelek PET) lub do pojemnikéw w
kabinie. Nalezy przewidzie¢ min. po 1 stanowisku sortowniczym dla doczyszczania kazdego
wybranego pozytywnie przez separator koloru butelek PET.
Kabina sortownicza do doczyszczania butelek PET moze by¢é wspdlng kabing sortowniczg z tq
przeznaczong do sortowania pozostatej frakcji 3D po separatorach.
Reszta z separatora optycznego NIR 1 (dla wydzielenia butelek PET) trafi na trzeci separator
optyczny NIR dla pozytywnego wydzielania opakowan HDPE. Wydzielone pozytywnie opakowania
HDPE nalezy skierowac bezposrednio do boksu nowej trybuny sortowniczej.
Natomiast pozostaty po ostatnim separatorze optycznym balast jako reszta frakcji 3D po
separatorach, nalezy skierowa¢ na nowy przenos$nik sortowniczy, zamontowany w nowej kabinie
sortowniczej. Nalezy przewidzie¢ trybune wydzielajacej min. 4 boksy, a kabine zainstalowang tylko
nad 3 boksami trybuny.
W 3 bokach trybuny bedg gromadzone wydzielone pozytywnie przez separatory optyczne butelki
PET i opakowania HDPE. Pozostate boksy beda przewidziane na inne surowce wybrane z reszty
odpaddw po przejsciu przez separatory optyczne np. na PET niebieski lub zielony, w zaleznosci jaki
kolor PET bedzie wybierat pozytywnie separator optyczny NIR 2.
W kabinie sortowniczej dodatkowo bedzie doczyszczana reszta frakcji 3D po separatorach NIR z
pozostaty w nim butelek PET transparentny, PET zielony lub niebieski i opakowan HDPE. Wybrane
surowce beda zrzucane do tych bokséw, gdzie bedg one gromadzone po pozytywnym wybraniu
przez separatory optyczne.
Pozostaty po kabina frakcji 2D i 3D balast/pre-RDF nalezy tak zebra¢, azeby mozliwe byto
skierowanie go:

1. bezposrednio na istniejgcy przenosnik tancuchowy, zatadowczy do prasy,

2. dalej do nowej prasy kanatowej,

Nalezy réwniez przewidzie¢ mozliwo$¢ zastosowania w przysziosci separatora metali Fe dla
wydzielania z pozostatego po kabinach balastu/pre-RDF metali zelaznych. Dlatego nalezy
przygotowac przenosniki do zainstalowania w przyszitosci separatora magnetycznego i w miejscu
planowanej instalacji separatora elementy przenosénika nalezy wykona¢ z wtasciwego materiatu, a
w szafie elektrycznej przewidzie¢ miejsce na tg rozbudowe, tak zeby w przysztosci mozna bez
wiekszych przerdbek zainstalowa¢ dodatkowych separator magnetyczny metali zelaznych.

W ramach dostaw nalezy przewidzie¢ nowg prase kanatowg o nacisku min. 100 ton,
wyposazong w perforator.
Istniejgca prasa kanatowa ma nadal pozosta¢ w uktadzie linii, ale dopuszcza sie zmiane jej
potozenia w uktadzie linii i w hali.
Wezet prasowania nalezy rozwigzac tak, zeby mozliwe byto:

1. skierowanie wysortowanych surowcéw spod kabin sortowniczych, istniejgcym
przeno$nikiem fancuchowym zatadowczym do istniejgcej prasy kanatowej lub do
nowej prasy kanatowej.

2. skierowania catego balastu/pre-RDF po kabinach na istniejaca prasq kanatowa,

3. skierowania catego balastu/pre-RDF po kabinach na nowg prase kanatowq,
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4. jednoczesna praca obu pras. Jedna prasa z balastem/pre-RDF, a druga prasa z
surowcami wybranymi na linii.
W celu spetnienia powyzszych funkcji nalezy zastosowa¢ odpowiednig ilo$¢ przenosnikow.
Prasy nowa i istniejaca, najlepiej jak bytyby zasypywane materiatem do prasowania z przenosnikow
zainstalowanych poprzecznie do osi prasy. Jezeli nie bedzie to wykonalne dopuszcza sie rowniez
zasyp w 0si prasy.

W ramach modernizacji dla prawidtowego dziatania separatoréw optycznych NIR, linia zostanie
doposazona w stacje sprezarkowa wraz z instalacjq doprowadzajacq sprezone powietrze do
separatorow NIR.

Do oferty technicznej kazdy oferent dotaczy rysunek oferowanej linii technologicznej (rzut i
przekroje) uwzgledniajacy wyzej sprecyzowane wymagania technologiczne i funkcjonalne.

Wymagania w zakresie standardu wykonania nowego wyposazenia technologicznego
1.1. Przenosniki tasmowe

Dopuszcza sie wytacznie dostawe i montaz przenosnikdw specjalistycznych rolkowych,
dostosowanych do transportu odpadéw komunalnych. Konstrukcja przenosnika winna sktadac sie z
gietej i skrecanej konstrukcji z blach stalowych i profili stalowych. Grubo$¢ blach konstrukcji
podstawowej winna wynosi¢ minimum 4 mm, a burt bocznych i przesypéw minimum 3 mm.

Tasma wszystkich przenosnikéw winna by¢ odporna na dziatanie ttuszczy i olejow. Wymagana jest
wysoka wytrzymatos¢ tasmy na rozrywanie (tasma wielowarstwowa EP:400). Nie sg dopuszczalne
szwy na tasmie biegnace poprzecznie do kierunku transportu (osi podtuznej przenosnika).

W miejscach, gdzie jest to konieczne nalezy zastosowac tasmy z progami ze wzgledu na pochylenie
przenosnika i rodzaj transportowanego materiatu.

W zaleznos$ci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika Wykonawca winien
dobrac burty boczne o odpowiedniej wysokosci zabezpieczajacej odpady przed wysypywaniem sie
jednak nie mniejsze niz 200 mm.

Burty boczne winny posiadaé uszczelnienie wykonane z PVC lub gumowe szer. min. 120mm
gwarantujgce optymalne uszczelnienie tasmy przenosnika.

Srednica rolek gérnych winna wynosi¢ min. 89 mm. Odlegto$é¢ pomiedzy rolkami gérnymi winna
zosta¢ dopasowana do rodzaju oraz wiasciwosci transportowanego materiatu na instalacji i
zapewnia¢ prawidtowe prowadzenie tasmy goérnej. W obszarach zatadowczych i przesypowych, ze
wzgledu na zwiekszone obcigzenie, odstep pomiedzy rolkami winien by¢ odpowiednio dopasowany
lub wypetniony elementami amortyzujgcymi. W tych miejscach nalezy dodatkowo zastosowac rolki
pierscieniowe. Rolki dolne winny by¢ w maksymalnym rozstawie nie wiekszym niz 2000 mm i
wyposazone w gumowe krazki.

Naped przenos$nikéw winien by¢ realizowany poprzez motoreduktor (przektadnie stozkowo
walcowe). Gdzie konieczne lub uzasadnione Wykonawca winien zapewnic¢ ptynng regulacje obrotéw
z zastosowaniem przemiennika czestotliwosci - falownika. W zaleznosci od funkcji czes¢
przenos$nikow winna posiada¢ naped w uktadzie rewersyjnym. Nalezy tak dobra¢ napedy
przenosnikow, aby mozliwe byto ich uruchomienie takze pod petnym obcigzeniem.

Bebny: napedzajacy i napinajacy winny posiadaé ksztatt zapewniajacy prostoliniowos¢ biegu tasmy
(barytkowate).

Bebny: napedowy i napinajacy wyposazone muszg by¢ w tozyska toczne. Ponadto waty i osie
mocowane do bebnéw za pomocg pierscieni zaciskowych (nie dopuszcza sie spawanych watéw i
osi).

Beben napedzajacy winien by¢ pokryty oktadzing z gumy dla zapewnienia odpowiedniego tarcia
pomiedzy bebnem a tasma.

Napinacz dla tozyska przy bebnie winien by¢ usytuowany w sposéb umozliwiajacy napinanie bebna
w trakcie pracy przenosnika bez koniecznosci demontazu oston i urzadzen zabezpieczajacych przy
jednoczesnym zachowaniu odpowiednich norm bezpieczenstwa -polskich i europejskich.

Przenos$niki w zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika winny
by¢ wyposazone w odpowiednie systemy skrobakéw gwarantujace zachowanie czystosci tasmy
zarowno od strony zewnetrznej jak i wewnetrznej. Do czyszczenia gornej powierzchni tasmy bez
progéw przy bebnie napedzajacym nalezy zamontowac zabieraki, ktérych ostrze wykonane jest z
weglika wolframu z dociskami sprezystymi. W przypadku taém z progami zbieraki nalezy wykonac z
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twardych i elastycznych elementéw gumowych lub tworzywa bez dociskdw sprezystych. Do
czyszczenia tasmy po stronie wewnetrznej nalezy zastosowacl zbierak ptugowy zainstalowany w
obszarze tasmy napinajacej.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa przenosniki do wysokosci minimum 3000 mm winny by¢
wyposazone W ostony zabezpieczajace, ktore winny by¢ wyposazone w system mocowan
umozliwiajacy szybki i tatwy ich demontaz dla celdéw ich czyszczenia. Dtugos$¢ pojedynczej ostony
nie moze by¢ wieksza niz 1000mm.

Przesypy winny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimum 3mm i tam gdzie to niezbedne
(bezposredni kontakt z materiatem) dodatkowo wytozone wyktadzing trudnoscieralng (Hardox,
ewentualnie tworzywo trudnoscieralne) oraz winny by¢ tam gdzie to konieczne wyposazone w klapy
rewizyjne do konserwacji.

Wykonawca winien tam gdzie bedzie to konieczne wyposazy¢ przenosniki w ostony gérne oraz
ostony pomiedzy burtami bocznymi, a konstrukcjaq podstawowg. Ostony winny umozliwiaé
dokonywanie kontroli i usuwanie ewentualnie wystepujacych zanieczyszczen.

Kazdy przenosnik winien by¢ wyposazony w wytacznik bezpieczenstwa.

Konstrukcja przenosnika winna umozliwia¢ zainstalowanie dodatkowego wyposazenia, np. czujnik
czasu przestoju, instalacji odpylania, ostony dolnej czesci przenosnika.

Podpory przenosnikéw winny by¢é wykonane ze stabilnych profili hutniczych, wyposazone w stopy
umozliwiajace regulacje wysokosci (dla kompensacji nierdwnoséci podtoza). Stopy winny by¢
kotwione do podfoza lub przykrecane do konstrukcji stalowych.

Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny by¢ co najmniej: piaskowane do
stopnia czystosci 2,5 (wg PN-ISO 8501-1:2007), malowane warstwg farby podktadowej 1x80 pum
oraz warstwa farby nawierzchniowej 40 pum, malowanie farbami chemoutwardzalnymi.

1.2. Przenos$niki sortownicze

Poza wymaganiami jak w punkcie powyzej przenosniki sortownicze winny posiadac¢ regulacje
predkoséci przesuwu tasmy w zakresie minimum 0,2-0,6 m/s, realizowang poprzez zmiennik
czestotliwosci - falownik. Konstrukcja nosna przenosnika winna zapewnia¢ optymalne warunki
pracy personelu sortujgcego (zasieg ramion). Wysokos$¢ przenosnika powinna wynosi¢ min. 0,9 m.
Wszelkie prostokatne krawedzie bedace w polu pracy personelu sortujgcego winny byc¢ stepione i
zabezpieczone trwata, termoizolacyjng, amortyzujacq i fatwa do czyszczenia wyktadzina.

1.3. Przenosnik poziomo-wznoszacy

Przenosnik poziomo-wznoszacy winien by¢ wykonany, jako przenosnik tasmowy fancuchowy,
sktadajace sie z czesci zasypowej umieszczonej horyzontalnie nad posadzka i czesci skosnej.

a) kat wznoszenia do 30 stopni,

b) fanicuch min. 2 x FV90 z podziatkg 125mm

c) predkos¢ przesuwu tasmy z mozliwoscig regulacji predkosci,
d) wysokos$¢ scian bocznych w czesci poziomej - min. 500 mm,
e) wysokos$¢ Scian bocznych w czesci wznoszacej — min. 700 mm,
f) tasma gumowa typu EP 400/3 4+2 Oil GM-ce (MOR),

g) wysokos$¢ zabierakéw (stalowe poprzeczki) — 50 mm,

h) rozstaw zabierakow (stalowe poprzeczki) - 500 mm,

i) fancuch - hartowane rolki i trzpienie,

) statyczne obcigzanie transportera - 350 kg/m2,

k) przykrycie kanatu blachg trapezowa minimum 8 mm,

) wytrzymatos¢ przykrycia czesci poziomej nie mniej niz 3 t/m?2,
m) smarowanie tancucha.

1.4. Przenos$nik doprowadzajacy do separatora magnetycznego

Przenosnik winien posiadac¢ regulacje predkosci przesuwu tasmy, realizowana poprzez zmiennik
czestotliwosci — falownik. Dobdr zakresu predkosci nalezy do Wykonawcy.

Wszystkie czesci i elementy konstrukcyjne tgcznie ze Scieralnymi elementami zsypow znajdujacych
sie w polu dziatania separatora magnetycznego winny by¢ wykonane ze stali niemagnetycznej.
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1.5. Przenosniki doprowadzajace do separatordow balistycznych i przenosnikéw przyspieszajacych
separatorow NIR
Przenos$niki winny posiadaé¢ regulacje predkosci przesuwu tasmy, realizowang poprzez
zmiennik czestotliwosci - falownik. Dobér zakresu predkosci nalezy do Wykonawcy.

2. Konstrukcje stalowe pod urzadzenia

Wszystkie wyzej potozone punkty pracy, ktére wymagajg regularnej obstugi, dozoru i czynnosci
ekipy Zamawiajacego winny by¢ dostepne dla obstugi poprzez system przejsé, podestdéw oraz
schodéw. Tam gdzie bedzie to mozliwe Wykonawca winien zastosowaé¢ schody, w przeciwnym
wypadku Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie drabin montowanych na state lecz nie w
komunikacji podstawowego ciggu technologicznego maszyn i urzadzen tj. kluczowego/gtéwnego
wyposazenia, pomiedzy ktérym to powinna by¢ zapewniona komunikacja z zastosowaniem
schoddéw. Podesty winny by¢ wytozone blachg ,tezkowq” lub ocynkowanymi kratami pomostowymi.
Stopnie schoddéw winny by¢ wykonane z ocynkowanych krat pomostowych. Stopnie drabin winny
by¢ wykonane w wersji przeciwposlizgowej. Konstrukcje stalowe winny by¢ z profili stalowych
skrecanych. Tam gdzie bedzie niemozliwe wykonanie konstrukcji skrecanej Zamawiajacy dopuszcza
spawanie profili stalowych konstrukcji.

Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych bez zabezpieczenia antykorozyjnego,
poza wyspecyfikowanymi inaczej w opisach szczegétowych, winny by¢ co najmniej: piaskowane do
stopnia czystosci 2,0 (wg PN-EN ISO 8501-1:2008 - wersja polska), malowane warstwg farby
podktadowo nawierzchniowej o grubosci tacznej powyzej 100 pm. Kolor poza elementami
ocynkowanymi do wyboru Zamawiajgcego.

Nalezy zapewni¢ mozliwos$¢ dojscia nowe lub istniejace do wszystkich kabin sortowniczych, nowego
sita bebnowego, wszystkich separatorow optycznych danego etapu, separatora balistycznego, za
pomocg schodow i podestow. Nalezy réwniez zapewnié przejscia pomiedzy podstawowym
wyposazeniem takim jak: kabina wstepnej segregacji, sito bebnowe oraz pomiedzy wszystkimi
separatorami optycznymi, separatorem balistycznym za pomoca schodow i podestéw. Drabiny
mozna stosowac wytacznie, jako droga ewakuacyjna. Wstepng rysunkowg koncepcje przejsc,
podestow i schoddow spetniajacg wymagania okreslone w niniejszym punkcie nalezy zatgczy¢ do
oferty.

3. Kabina sortownicza

Konstrukcja stalowa wykonana z profili hutniczych, na ktérej nadbudowana jest kabina
sortownicza. W przypadku bokséw zlokalizowanych pod kabing, konstrukcja trybuny ma wydzielaé
boksy o szerokosci dostepnej nie mniejszej niz 2.800 mm. Ukfad stupdw nosnych, belek i stezen
powinien zapewni¢ sztywno$¢ i mozliwo$¢ bezpiecznego posadowienia na trybunie kabiny
sortowniczej.

Kabiny sortownicze winny spetnia¢ przepisy i wytyczne dotyczace miejsc stanowisk pracy zgodnie z
polskim prawem. Wysokos¢ w kabinie sortowniczej musi wynosi¢ min. 3,0m (odlegtos¢ pomiedzy
wewnetrzng strong podiogi i wewnetrzng strong dachu).

Sciany, podtoga i dach winny byé wykonane, jako warstwowe elementy z blachy stalowej
powlekanej w kolorze uzgodnionym z Zamawiajacym, z wypetnieniem jn:

. Sciany - ptyta warstwowa z ukrytym mocowaniem o grubosci min. 80mm. Rdzenh
styropianowy. Okfadziny z blach stalowych zabezpieczanych antykorozyjnie w zaleznosci od
przewidywanego zastosowania.

. Podtoga (miedzy kratownicami trybuny sortowniczej) izolacja termiczna oraz od goéry dwie
warstwy ptyty widrowej o grubosci ok. 40 mm wraz z wyktadzing antyposlizgowa. Okfadziny z blach
stalowych zabezpieczanych antykorozyjnie w zaleznosci od przewidywanego zastosowania.

. Dach - Dachowa ptyta warstwowa z wysokim profilem z rdzeniem styropianowym.
Okfadziny z blach stalowych zabezpieczanych antykorozyjnie w zaleznosci od przewidywanego
zastosowania.

Stolarka okienna winna by¢ wykonana z profili PCV, szyby zespolone co najmniej podwdjne.

Drzwi wejsciowe do kabiny stalowe lub z PCV, do potowy przeszklone, szyby zespolone co najmniej
podwdjne. Podtoga winna by¢ pokryta wyktadzing przeciwposlizgowa. Opdr cieplny podtogi nie
moze by¢ nizszy od oporu cieplnego Scian.
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Wejscie do i wyjscie z kabin majg zapewnia¢ drzwi oraz prowadzace do nich schody gtdwne i
awaryjne oraz podesty z kazdej strony. Schody i podesty wejsciowe oraz drabinki ewakuacyjne
nalezy wykonac¢ z blach stalowych, materiatéw hutniczych i krat zgrzewanych - cynkowanych.
Kabiny sortownicze winny zosta¢ wyposazone w instalacje os$wietleniowg, niezalezny system
wentylacji, ogrzewania (nagrzewnica elektryczna) oraz mozliwos$¢ chiodzenia (klimatyzacja).
Warunki dla zastosowanego oswietlenia, to min. 300 lux w wykonaniu przemystowym.

Instalacja grzewcza i wentylacyjna wraz z klimatyzacjg na kabin sortowniczych winna spetniac
nastepujgce wymagania:

- czerpnia powietrza doprowadzanego winna by¢ usytuowana w spos6b zapewniajacy

doprowadzenie powietrza swiezego,

- zastosowany ma by¢ system wentylacji nawiewno-wywiewnej,

- wewnatrz kabiny sortowniczej winno panowac lekkie nadcisnienie w stosunku do cisnienia

panujacego w otaczajacej jq hali,

- ilo$¢ powietrza doprowadzonego winna by¢ wieksza od ilo$ci powietrza odsysanego,

- wentylacja nawiewno-wywiewna powinna zapewni¢ skuteczng min. 20 krotng wymiane

powietrza na godzine,

- ogrzewanie nawiewne zsynchronizowane z wentylacja,

— na okres letni wymagane jest chtodzenie powietrza,

- instalacja grzewcza i chtodnicza zapewni¢ majg temperature minimalng 16°C,

- nalezy zapewnic¢ odpowiednig i optymalng dla indywidualnego stanowiska pracy predkos¢

przeptywu powietrza,

— nad przenosnikiem sortowniczym w kabinie wstepnej winny zosta¢ wykonane odciagi,
Kabiny sortownicze powinny by¢ wyposazone w leje zsypowe zamykane w systemie mechaniczno-
manualnym.

Do ogrzewania kabin sortowniczych nalezy wykorzysta¢ nagrzewnice elektryczne.
Sciany bokséw kabiny sortowniczej nalezy wykona¢ jako petne z belek drewnianych lub stalowe.

4. Modernizacja istniejacego przenosnika sortowniczego i ciagow schodowych przy

kabinie istniejacej,

Modernizacja moa polega¢ na odpowiednim skroceniu przenosnika sortowniczego, w taki
sposoOb zeby mozliwe byto zebranie frakcji nadsitowej i skierowanie na separator balistyczny, a
rownoczesnie podanie na ten przenosnik frakcji 2D po separatorach balistycznych. Skrocenie i
zastawanie przed istniejacq kabing dodatkowych przenos$nikéw moze wymusi¢ koniecznosé
przerobienia ciagdw schodowych wejsciowych do kabiny. Te zamiany i przebudowy ciagéw
schodowych nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz umozliwia¢ swobodne
wchodzenie personelu do kabiny.

5. Separator balistyczny dla frakcji nadsitowej z instalacji MBP

Separator wykorzystujacy wiasciwosci materiatéw (ciezar wiasciwy i ksztatt) do ich rozdziatu.
Separator winien zosta¢ wyposazony w rotujacy, jednopokfadowy perforowany stalowy poktad. Nie
dopuszcza sie zastosowania separatora balistycznego w wieloma, przesunietymi wzgledem siebie,
rotujacymi mimosrodowo, perforowanymi panelami stalowymi.

Separator balistyczny winien umozliwi¢ podziat strumienia na frakcje ciezka-twarda-toczaca sie (np.
butelki PET, PE, opakowania wielomateriatowe) i lekkg-miekka-ptaska (np. folia). Poszczegdlne
frakcje winny nastepnie trafi¢ na dalszy cigg sortowania poszczegdlnych frakcji materiatowych.
Separator ten winien zapewni¢ odsianie frakcji drobnej np. <40mm (lub 30, 20)

Minimalna dtugos¢ czynna pokfadu separatora to 4.900mm, natomiast minimalna szerokos$¢ czynna
to 3.900mm.

Maksymalne wymiary zewnetrzne separatora dtugos¢ 7.700 mm, szerokos$¢ 5.700 mm.

Waga separatora max 9,5t

Separator winien zosta¢ wyposazony w naped elektryczny, zamontowany na zewnatrz obudowy,
maksymalnie 16kW.

Predkos$¢ obrotowa separatora regulowana w zakresie od 100 do max 150 Upm.

Urzadzenie winno mieé¢ wytrzymatg konstrukcje, mozliwos¢é zmiany kata nachylenia od 5 do 12
stopni (uktad elektrohydrauliczny).
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Powierzchnia robocza separowania: min. 20 m2. Wydajnos¢ separatora max. 120 m3/h. Gestos¢
materiatu na wejsciu:
- maksymalnie dla odpadéw komunalnych zmieszanych - 500kg/m3,
Efektywnos$¢ pracy
Lekkie frakcje majq zawierac nie wiecej niz 9% ciezkich czastek masowych.
Ciezkie frakcje majq zawiera¢ nie wiecej niz 9% lekkich czastek masowych (oprdcz takich
materiatéw jak styropian i puszki).

6. Separator balistyczny dla odpadéw ze zbiorki selektywnej,

Separator wykorzystujacy wiasciwosci materiatdw (ciezar wiasciwy i ksztatt) do ich rozdziatu.
Separator winien zosta¢ wyposazony w rotujacy, jednopoktadowy perforowany stalowy pokitad.
Separator balistyczny winien umozliwi¢ podziat strumienia na frakcje ciezka-twarda-toczaca sie (np.
butelki PET, PE, opakowania wielomateriatowe) i lekkga-miekka-ptaskg (np. folia). Poszczegdlne
frakcje winny nastepnie trafi¢ na dalszy ciag sortowania poszczegdlnych frakcji materiatowych.
Separator ten winien zapewni¢ odsianie frakcji drobnej np. <40mm (lub 30, 20)

Minimalna dtugos$¢ czynna poktadu separatora to 4.900mm, natomiast minimalna szerokos$¢ czynna
to 3.900mm.

Maksymalne wymiary zewnetrzne separatora dtugo$¢ 7.700 mm, szerokos¢ 5.700 mm.

Waga separatora max 9,5t

Separator winien zosta¢ wyposazony w naped elektryczny, zamontowany na zewnatrz obudowy,
maksymalnie 16kW.

Predkos¢ obrotowa separatora regulowana w zakresie od 100 do max 150 Upm.

Urzadzenie winno mie¢ wytrzymatg konstrukcje, mozliwos¢ zmiany kata nachylenia od 5 do 12
stopni (uktad elektrohydrauliczny).

Powierzchnia robocza separowania: min. 20 m2. Wydajno$¢ separatora max. 120 m3/h. Gestos¢
materiatu na wejsciu:

- maksymalnie dla odpadow ze zbidrki selektywnej - 250kg/m3,

Efektywnos¢ pracy

Lekkie frakcje majq zawierac nie wiecej niz 9% ciezkich czastek masowych.

Ciezkie frakcje majg zawiera¢ nie wiecej niz 9% lekkich czgstek masowych (oprdécz takich
materiatéw jak styropian i puszki).

7. Separator NIR 1 dla wydzielenia butelek PET,

Separator bedzie miat za zadanie wydzieli¢ pozytywnie opakowania PET ze strumienia odpadéw 3D
zarowno z linii odpadéw komunalnych, jak i z selektywnej zbidérki. Separator dwufrakcyjny
(pozytywnie: opakowania PET, negatywnie: reszta podanego odpadu).

Gtéwne czesci sktadowe separatora:

Kompletna komora separacyjna, dostarczana jako cato$¢, w sktad ktérej wchodza:
— skaner z czujnikami (spektometrami),
— szafa sterownicza z panelem sterowania z komputerem,
- zespdt z zaworami, dyszami, z regulatorem sprezonego powietrza i urzadzeniem
monitorujgcym cisnienie,
— armatura sprezonego powietrza,
- pofaczenia pomiedzy poszczegdlnymi elementami separatora,
- przenos$nik przyspieszajacy,

Wymagania techniczne:

- oferent dobierze typ i wielko$¢ separatora optycznego do wydajnosci jaka wyliczy na

podstawie danych wejsciowych oraz wydajnosci i efektywnosci proponowanych przez siebie
separatorow balistycznych.
Za zatozeniem, ze szeroko$¢ robocza sortowania separatora optycznego nie bedzie
mniejsza niz 2.400 mm, a dtugos¢ przenosnika przyspieszajacego nie bedzie krétsza niz
5.500 mm,

- skanowanie i sortowanie w trakcie lotu materiatu, nie na przenosniku przyspieszajgcym,

Instalacja do doczyszczania selektywnie zebranych odpadéw wraz z modernizacja procesu MBP w Ekologicznym
Centrum Odzysku w Bielawie
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ciggta automatyczna kalibracja systemu,

panel sterowania systemem z sygnatem stop/start,

kompletny modut ,,plug and play” z interfejsem HMI,

wszystko zainstalowane w jednej komorze: tj.: skanowanie, wyrzut przez dysze, podziat
surowcow,

predkosc¢ pracy przenosnika przyspieszajacego minimum 3,0 m/s,

czujniki w formie paskéw o dtugosci do 300 mm,

zapewnienie ciggtosci pracy, nawet w przypadku uszkodzenia ktdregos ze spektrometrow,
specjalne oprogramowanie PET Boots zwiekszajgce efektywnos$¢ odzysku butelek PET,
zapewnienie maksymalnej identyfikacji materiatu min. co 0,2 milisekundy,

zapewnienie jak najwiekszej doktadnosci skanowania, szybkos$¢ skanowania ciggtego na
poziomie ok. 10.000 Hz,

panel dotykowy z interfejsem uzytkownika, prosty dobdér parametréw docelowych i
separujacych, automatyczne czyszczenie pola $wiatta, ekran statystyki liczacy ilos¢
wyreparowanych obiektow,

ilo$¢ zawordw: nie mniej niz 60 szt.,

ilo$¢ dysz wyrzutowych: nie mniej niz 60 szt.,

ilos$¢ spektrometrow: nie mniej niz 30 szt.,

zapotrzebowanie na powietrze: maksymalnie 330 m3/h,

ciénienie powietrza: 100 PSI 7 bar,

klasa czystosci: ISO 8573.1 Klasa 5.4.2,

separator przystosowany do pracy w zakresie temperatur od -10° do + 40°,

obudowa malowana proszkowo, zabezpieczajaca przed ptynami znajdujagcymi sie w
odpadzie,

Instrukcja uzytkowania w jez. Polskim,

Certyfikat CE.

8. Separator NIR 2 dla podziatu butelek PET na kolory,

Separator ma za zadanie podzieli¢ wydzielone na pierwszym separatorze opakowania PET na
kolory. Separator trzyfrakcyjny: (pozytywnie: w doét butelki PET transparentne, pozytywnie: w gore
PET zielony lub niebieski, negatywnie: reszta podanego odpadu, opakowan PET w pozostatych
kolorach).

Gtéwne czesci sktadowe separatora:

Kompletna komora separacyjna, dostarczana jako catos¢, w sktad ktérej wchodza:

skaner z kamerg RGB, o rozdzielczosci co najmniej 2048 pikseli,

szafa sterownicza z panelem sterowania z komputerem,

zesp&t z zaworami, dyszami, z regulatorem sprezonego powietrza i urzgdzeniem
monitorujgcym cisnienie,

armatura sprezonego powietrza,

pofaczenia pomiedzy poszczegdlnymi elementami separatora,

przenosnik przyspieszajacy,

Wymagania techniczne:

oferent dobierze typ i wielkos¢ separatora optycznego do wydajnosci jaka wyliczy na
podstawie danych wejsciowych oraz wydajnosci i efektywnosci proponowanych przez siebie
separatorow balistycznych.

Za zatozeniem, ze szerokos$¢ robocza sortowania separatora optycznego nie bedzie
mniejsza niz 2.000 mm, a dtugos¢ przenosnika przyspieszajacego nie bedzie krétsza niz
5.500 mm,

skanowanie i sortowanie w trakcie lotu materiatu, nie na przenosniku przyspieszajacym,
ciggta automatyczna kalibracja systemu,

skanowanie za pomocg kamery RGB,

panel sterowania systemem z sygnatem stop/start,

kompletny modut , plug and play” z interfejsem HMI,

Instalacja do doczyszczania selektywnie zebranych odpadéw wraz z modernizacja procesu MBP w Ekologicznym
Centrum Odzysku w Bielawie

13



Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia - czes¢ III - Opis Przedmiotu Zamdwienia

wszystko zainstalowane w jednej komorze: tj.: skanowanie, wyrzut przez dysze, podziat
surowcow,

predkos$¢ pracy przenosnika przyspieszajagcego minimum 3,0 m/s,

czujniki w formie paskoéw o dtugosci do 300 mm,

skanowanie do 5000 razy/ sekunde,

zapewnienie ciggtosci pracy, nawet w przypadku uszkodzenia ktdregos ze spektrometrow,
specjalne oprogramowanie PET Boots zwiekszajgce efektywnos$¢ odzysku butelek PET,
zapewnienie jak najwiekszej doktadnosci skanowania, skanowanie do 5000 razy / sekunde
rozdzielczo$¢ kamery nie mniejsza niz 2048 pikseli,

panel dotykowy z interfejsem uzytkownika, prosty dobdér parametréw docelowych i
separujacych, automatyczne czyszczenie pola $wiatta, ekran statystyki liczacy ilos¢
wyreparowanych obiektow,

ilo$¢ zawordow: nie mniej niz 50 szt.,

ilos¢ dysz wyrzutowych: nie mniej niz 50 szt.,

zapotrzebowanie na powietrze: maksymalnie 300 m3/h,

ci$nienie powietrza: 100 PSI 7 bar,

klasa czystosci: ISO 8573.1 Klasa 5.4.2,

separator przystosowany do pracy w zakresie temperatur od -10° do + 40°,

obudowa malowana proszkowo, zabezpieczajagca przed ptynami znajdujacymi sie w
odpadzie,

Instrukcja uzytkowania w jez. Polskim,

Certyfikat CE.

9. Separator NIR 3 dla opakowan HDPE,

Separator bedzie miat za zadanie wydzieli¢ frakcje HDPE ze strumienia odpaddw 3D zaréwno z linii
odpaddéw komunalnych, jak i selektywnej zbidrki.

Gtoéwne czesci sktadowe separatora:

Kompletna komora separacyjna, dostarczana jako catos¢, w sktad ktérej wchodzg:

skaner z czujnikami (spektometrami),

szafa sterownicza z panelem sterowania z komputerem,

zesp6t z zaworami, dyszami, z regulatorem sprezonego powietrza i urzadzeniem
monitorujgcym cisnienie,

armatura sprezonego powietrza,

pofaczenia pomiedzy poszczegdlnymi elementami separatora,

przenosnik przyspieszajacy,

Wymagania techniczne:

oferent dobierze typ i wielkos¢ separatora optycznego do wydajnosci jakg wyliczy na
podstawie danych wejsciowych oraz wydajnosci i efektywnosci proponowanych przez siebie
separatorow balistycznych.

Za zatozeniem, ze szerokos¢ robocza sortowania separatora optycznego nie bedzie
mniejsza niz 1.800 mm, a dtugos¢ przenosnika przyspieszajacego nie bedzie krétsza niz
5.500 mm,

skanowanie i sortowanie w trakcie lotu materiatu, nie na przenosniku przyspieszajacym,
ciggta automatyczna kalibracja skanera,

panel sterowania systemem z sygnatem stop/start,

kompletny modut ,,plug and play” z interfejsem HMI,

wszystko zainstalowane w jednej komorze: tj.: skanowanie, wyrzut przez dysze, podziat
surowcéw,

predkos¢ pracy przenosnika przyspieszajacego minimum 3,0 m/s,

czujniki w formie paskdw o dtugosci do 300 mm,

zapewnienie ciggtosci pracy, nawet w przypadku uszkodzenia ktdregos ze spektrometréow,
zapewnienie maksymalnej identyfikacji materiatu min. co 0,2 milisekundy

zapewnienie jak najwiekszej doktadnosci skanowania, szybkos$¢ skanowania ciagtego na
poziomie ok. 10.000 Hz,

Instalacja do doczyszczania selektywnie zebranych odpadéw wraz z modernizacja procesu MBP w Ekologicznym
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— ilo$¢ zawordw: nie mniej niz 45 szt.,

- ilos¢ dysz wyrzutowych: nie mniej niz 45 szt.,

- ilo$¢ sensoréw (spektrometréw): nie mniej niz 22 szt.,

- panel dotykowy z interfejsem uzytkownika, prosty dobdr parametrow docelowych i
separujacych, automatyczne czyszczenie pola $wiatta, ekran statystyki liczacy ilos¢
wyreparowanych obiektow,

- zapotrzebowanie na powietrze: maksymalnie 250 m3/h,

— ciénienie powietrza: 100 PSI 7 bar,

- klasa czystosci: ISO 8573.1 Klasa 5.4.2,

— separator przystosowany do pracy w zakresie temperatur od -10° do + 40°,

— obudowa malowana proszkowo, zabezpieczajgca przed ptynami znajdujacymi sie w
odpadzie,

— Instrukcja uzytkowania w jez. Polskim,

- Certyfikat CE.

10.Prasa kanatowa 55 kW, 100 ton

Zamawiajacy wymaga zastosowania nowej prasy belujacej spetniajgcej ponizsze wymagania
jakosciowe i technologiczne:

Rodzaj prasowanych odpaddw - Przemiennie surowce wtdrne : zmieszana chemia gospodarcza
z roznymi rodzajami tworzywami sztucznymi, butelki pet o rdznej pojemnosci, folie,
makulatura, puszki aluminiowe itp.

Wymiary otworu wlotowego - min. 1.000 x 1.700 mm

Sita zgniotu gtéwnego od tytu - min. 100 Mg

Nacisk jednostkowy - min.120 N/cm?2

Wydajnos¢ praktyczna pod obcigzeniem (w warunkach pracy) - min. 300 m3/h

Wydajnos¢ praktyczna (minimalna) dla materiatdw o gestosci nasypowej

a) ok. 15 kg/m3 butelki pet - min. 4,5 t/h

b) ok. 35 kg/m3 karton - min. 10,0 t/h

c) ok. 60 kg papier mieszany — min. 18,0t/h

Wymiary beli (wys. x szer.) = 750 x 1.100 mm

Mozliwos¢ ustawienia dtugosci beli min. w zakresie - 600 - 1.200 mm

Silnik napedu gtéwnego - Max. 55 kW (Zamawiajacy nie okresla ilosci silnikdw)

Wymiary gabarytowe prasy:

- dtugos$c¢ bez zsuwni: max. 11.400 mm

- szerokos¢: max. 2.400 mm

- wysokos¢ z perforatorem do miejsca podiaczenia przesypu przenosnika podawczego — max.
3.200 mm

Wigzanie automatyczne pionowe: 5-krotne,

Pojemnos¢ zbiornika oleju: max 1.300 |,

Waga minimum 26 ton,

Srednica cylindra: min. 180 mm,

Wymagane wyposazenie dodatkowe i funkcje prasy:

Prowadnica dla gotowych bel,

System sterowania ze sterownikiem wraz z wyswietlaczem (panel dotykowy) min. 10”7 z
wizualizacjg kompletnej prasy wraz z perforatorem i wykazem btedéw oraz komunikatéw
wszystko w jezyku polskim,

Automatyczny system powiadamiania o usterce na wyswietlaczu w jezyku polskim,

Mozliwos$¢ zapisywania recept dla kazdego rodzaju materiatu,

Perforator dwuwatowy wysuwany i wsuwany do leja zasypowego sterowany z poziomu pulpitu,
elementy perforujgce - tatwo wymienne np. wkrecane,

Wydajnos¢ perforatora min. 40 000 butelek 1,5-2,01 PET/h,

Blokada procesu belowania dla innych materiatéw jak PET przy wsunietym do leja zasypowego
perforatorze,

Uchwyt na drut dla szpul o wadze min. 500 kg,

Wytacznik bezpieczenstwa poziomu i temperatury oleju,

Ogrzewanie szafy sterowniczej,

Instalacja do doczyszczania selektywnie zebranych odpadéw wraz z modernizacja procesu MBP w Ekologicznym
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¢ Gtowna pompa oleju hydraulicznego - ttoczkowa,

e Podgrzewacz oleju,

e Chtodzenie oleju,

e Boczne duze drzwi rewizyjne umieszczone na kazdej ze stron prasy, bezposrednio w komorze
prasowania z szybkim zamkiem i zabezpieczeniem pozwalajgce na swobodny dostep do komory
prasowania z poziomu posadzki (boczne drzwi nie sa réwnowazne z oknem rewizyjnym
zainstalowanym na zasypie do komory prasowania prasy), zapewniajgace dostep do komory
prasowania niezaleznie od potozenia stempla prasujacego,

e Jeden, centralny, masywny przeciwndz tnacy o maksymalnie 4 krawedziach tnacych (wyklucza
sie stosowanie wiekszej ilos¢, mniejszych nozy, w formie np. ,,grzebienia”)

e Automatyczny wybijak materiatu, dziatajacy na catej szerokosci zasypu, z pochylym
wykonaniem dolnej czesci wybijaka dla lepszego usuwania odcietego materiatu i wiekszej
oszczednosc¢ energii elektryczne,

e Wymienne ptyty w komorze prasowania na podtodze i $cianach bocznych. Dodatkowo ptyty na
podtodze wykonane ze stali trudno $ciernej typu Hardox min. 450 lub tozsamy,

e Dodatkowy wyswietlacz cyfrowy wys. cyfr min. 100mm,

e Centralny punkt smarujacy rolki ptyty prasujacej,

e Mechaniczny system transferowy kluczy na wszystkich drzwiach i klapach rewizyjnych wg
najnowszych norm i wytycznych zapewniajacy bardzo wysoki stopien diagnozy bezpieczenstwa

e System kluczy zabezpieczajacych w celu dostepu do klap rewizyjnych,

e Tréjstronny hydrauliczny zwezacz kanatu o nacisku min. 50t,

e Pierwsze wyposazenie w oleje hydrauliczny,

e Wolnostojaca szafa sterownicza,

e Wylaczenie prasy przy braku surowca,

e Wiagzanie elektryczne (podajnik drutu i wigzarka),

e Licznik dtugosci beli wyposazony w 2 czujniki w celu doktadnego pomiaru diugosci beli,

e Kable z zabezpieczeniem przeciw uszkodzeniom spowodowanym przez gryzonie,

e Podesty serwisowe i BHP,

11.Rozrywarka workow

Zamawiajacy oczekuje zabudowy urzadzenia do otwierania workdw przystosowanego do
przyjmowania odpadow pochodzacych ze zbiodrki selektywnej.

Maszyna powinna by¢ wykonana w stabilnej ramie z konstrukcji z blachy gietej i wyposazona z
kazdej ze stron w ostony. Powinna charakteryzowac sie duzg wytrzymatosciag na zabrudzenia,
zapchania

i uwiktania materiatu oraz by¢ przystosowany do pracy w ciezkich warunkach.

Beben rozrywajacy powinien skfada¢ sie z dwuczesciowego korpusu z pierscieniami segmentowymi
na zewnetrznym obwodzie. Elementy obrotowe bebna rozrywajacego powinny by¢ wyposazone w
ciggte smarowane oraz mocne i ze wszystkich stron szczelne tozyska toczne. Naped bebna
rozrywajacego powinien odbywac sie za pomoca dwdch silnikow hydraulicznych w celu zapewnienia
rownomiernosci pracy. Worki zostaja rozerwane przez ruch wzgledny pierscieni segmentowych.
Palce rozrywajace na bebnie sg przyspawane do pier$cieni segmentowych. Skutecznos$¢ otwierania
workéw powinna wynosi¢ min. 90%. Nie dopuszcza sie zastosowania bebna obrotowego bez
ruchomych pierscieni rozrywajacych.

Worek uznaje sie za otwarty jesli ten w sicie bebnowym zostaje oprdézniony lub posiada minimum
jedno ciecie lub rozerwanie, przez ktore powstaje otwdr, ktoéry odpowiada wielkoscig otworowi
zatadunku worka. Zaktada sie, ze odpady wielkogabarytowe (np. typu duze kartony, opony, rama
roweru, dywany, materace, betonowe bloki) zostang usuniete ze strumienia przed podaniem
odpaddw do zasobnika rozrywarki.

By uzyskac¢ optymalng skutecznosé otwierania i wyprdzniania workéw urzadzenie winno dopasowac
sie automatycznie do réznego stopnia wypetnienia workdéw oraz masywnych i objetosciowych ciat
obcych i zmiennego strumienia materiatu.

Urzadzenie powinno posiada¢ kompletny naped skfadajacy sie z dwéch silnikéw hydraulicznych w
bebnie rozrywajacym, sitownikiem hydraulicznym na ramionach dociskowych, koniecznych
przewodédw hydraulicznych i faczeniowych oraz kompletnego agregatu hydraulicznego z
elektrozaworami. Wszystkie zbiorniki oleju hydraulicznego musza by¢ wyposazone w elektryczne
ogrzewanie oleju.
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Zasobnik nadawy powinien by¢ wykonany w stabilnej ramie z profili stalowych, a sciany wykonane
z blachy stalowej o grubosci 4 mm. Zasobnik winien by¢ na state potaczony z rozrywarka. Oba
elementy powinny tworzy¢ jedna catos$¢. Zasobnik musi posiada¢ boczne drzwi rewizyjne celem
bezpiecznego dostepu do bebna rozrywajacego i zasobni.

Ruchoma podtoga powinna by¢ osadzona w stabilnej konstrukcji ramowej z profili stalowych i
powinna by¢ wykonana z wielu ruchomych, dtugich profili zamknietych z natozonymi blachami
$ciernymi, a ich naped powinien odbywac sie za pomocg sitownikéw hydraulicznych. Nie dopuszcza
sie zastosowania przenosnika taricuchowego jako elementu transportujgcego odpad z zasobni do
bebna rozrywajacego.

Wypetnienie zasobnika rozrywarki za pomocg tadowarki mozliwie az do gornej krawedzi $cian
bocznych zasobnika.

Zamawiajacy oczekuje dostawy urzadzenia do rozrywania ze sterowaniem gwarantujgcym
dopasowanie predkosci podawania ruchomej podtogi do wydajnosci bebna rozrywajgcego, w tym
celu maszyna musi by¢ wyposazona w czujnik indukcyjny.

Worki winny zosta¢ rozerwane i mozliwie oprdznione, a nastepnie podawane w formie
rownomiernego strumienia materiatu dalej na linie sortowniczg. Odbiér materiatu bedzie odbywac
sie za pomoca istniejacego przenosnika kanatowego odbierajacego z rozrywarki workdéw i
podajacego dalej na istniejacq linie technologiczng sortowania odpadoéw.

Rozrywarke workéw nalezy zainstalowac nad przenosnikiem czescig poziomom, w osi przenosnika.
Minimalna odlegto$¢ miedzy dolng konstrukcjgq ramowa rozrywarki a tasmg przenosnika to 700
mm.

Nalezy przewidzie¢ podkonstrukcje stalowa pod rama rozrywarki gwarantujgca uzyskanie
odpowiedniej odlegtosci od tasmy przenosnika kanatowego. Podkonstrukcja powinna by¢ dyblowana
do posadzki betonowej.

Nalezy zastosowalé podwyzszenie zasobni na Scianie tylnej i bocznej zatadunku, w celu
uniemozliwienia przesypania odpadu za rozrywarke.

Sterowanie elektryczne rozrywarki workow i ruchomej podtogi powinno sktadac sie z wolnostojacej
szafy sterowniczej w klasie IP54 z wyt. gtéwnym, wytacznikami bezpieczenstwa i sterowaniem za
pomocyg panelu dotykowego. Instalacja elektryczna powinna by¢ zabezpieczona przed gryzoniami.
Rozrywarka workéw powinna by¢ urzadzeniem nowym rok produkcji 2018r.

Wymagane dane techniczne:

Wydajnos¢: Dla odpaddw ze zbidrki selektywnej:

min. 5 t/h przy gestosci nasypowej materiatu 50 kg/m?3
min. 10 t/h przy gestosci nasypowej materiatu 100 kg/m?3

Min wydajnos¢ objetosciowa: min. 40 m3/h

Wymiary: min. 8.500 df. x 1.900 szer. x 2.300 wys. mm
Szerokos$¢ robocza: min. 1.300 mm

Dtugos¢ wew. zasobnika: min. 6.000 mm

Pojemnos¢ zasobnika: min. 14 m3

Wysokos$¢ zadawania mat.: max 2.400 mm (bez dodatkowej konstrukcji wsporczej)
Wysokos$¢ zadawania materiatu

z podkonstrukcja: max 3.800 mm

Potozenie przesuwnej podtogi: poziome

Predkos$¢ podawcza: maks. 1,5 m/min, ptynna regulacja

Liczba obrotéw watu: min. 15 obr/min

Srednica zewnetrzna bebna

rozrywajgcego

(bez palcéw rozrywajacych): min. 800 mm

Masa: min. 10 t

Catkowita moc zainstalowana: max 20 kW

Moc napedu bebna rozrywarki: min 10 kW

Umieszczenie agregatu hydr: bezposrednio na maszynie

Zasilanie elektryczne: 3 x 400V, 50 Hz+N+PE,

Ruchome pierscienie segmentowe
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na bebnie min. 10 szt.
Ilo$¢ elementow rozrywajacych worki

(np. palce, noze) min. 90 szt.
Powtoka lakiernicza

Podktad: min. 40 pm

Lakier: min. 40 pm

Kolor: dowolny wg palety RAL

12.Separator Fe

Separacja odpadow zelaznych z frakcji >80 mm, po kabinie 2D i 3D winna by¢ realizowana poprzez
zastosowanie tasmowego separatora elektromagnetycznego umieszczonego najlepiej wzdtuznie nad
przesypem w stosunku do przenosnika doprowadzajacego do tego separatora metali zelaznych.
Wykonawca winien dokona¢ doboru parametréw separatora w zaleznosci od rodzaju materiatu,
ciezaru, wielkosci, wysokosci wciggania i przepustowosci. Separator winien charakteryzowac sie
wysoka niezawodnoscig. Szerokos$¢ tasmy winna by¢ skorelowana z szerokoscig przenosnika
doprowadzajgcego. Tasma winna posiada¢ wzmocnienia z niemagnetycznymi progami.

Dla optymalizacji dziatania separatoréw, ich mocowanie winno umozliwia¢ przestawianie w kierunku
poziomym, pionowym oraz zmiane kata nachylenia. Nalezy zapewni¢ regulacje predkosci
przenosnika doprowadzajacego. Wysokos¢ usytuowania separatorow nad tasma nie powinna by¢
mniejsza niz 40 cm. Geometria rynny zrzutowej winna by¢ dopasowana do mozliwosci
przemieszczania separatora i wykonana ze stali niemagnetycznej w obszarze dziatania pola
magnetycznego. Drgania towarzyszace pracy separatora nie powinny by¢ przenoszone na
konstrukcje nosna.

Separator winien mie¢ mozliwos$¢ wytaczenia niezaleznego od pracy ciggu instalacji technologicznej
sortowania w przypadku segregacji odpaddow nie zawierajacych frakcji ferromagnetykow lub w
przypadku awarii urzadzenia. Wykonawca dla zapewnienia dostepu dla obstugi, napraw i
czyszczenia winien zapewni¢ minimum jeden podest obstugowy oraz drabine lub schody.

13. Stacja sprezarkowa dla 3 szt. separatorow NIR + instalacja doprowadzajaca
powietrze do separatoréw

Nalezy przewidzie¢ stacje kompresorowgq zlokalizowang w zamknietym kontenerze lub kontenerach
lub pomieszczeniu, przystosowang do pracy w warunkach zimowych (ujemne temperatury). Stacja
kompresorowa winna przygotowa¢ powietrze o parametrach wymaganych dla zapewnienia
prawidtowej pracy separatoréw optycznych, réwniez w przypadku wystepowania ujemnych
temperatur.

Nalezy dostosowaé¢ do potrzeb i zapewni¢ odpowiednig ilo$¢ powietrza doprowadzonego
do separatoréw optycznych stanowigcych przedmiot zamodwienia. Sprezone powietrze
doprowadzone do separatoréw musi spetnia¢ normy jakosci co najmniej klasy 5.4.2 wg standardu
ISO 8573-1. Nalezy uwzgledni¢ doposazenie stacji kompresoréw o dodatkowe urzadzenia
umozlwiajace dostarczenie wymaganej ilosci powietrza po doposazeniu instalacji do sortowania w
dodatkowe separatory optyczne w przysziosci do wariantu docelowego. W tym celu nalezy
przewidzie¢ rezerwe miejsca oraz zasilania elektrycznego.

Dla zapewnienia wymaganej jakosci sprezonego powietrza kontenerowgq stacje nalezy wyposazy¢
co najmniej w: sprezarke srubowa min. 7 bar, cyklonowy automatyczny (elektroniczny) spust
kondensatu, osuszacz adsorpcyjny regenerowany na zimno z uktadem filtracji wstepnej i doktadnej,
uktad wentylacji nawiewnej i wywiewnej kontenera z petng automatyka, nagrzewnice umozliwiajaca
utrzymanie temperatury min. 5 st. C (+sterowang automatyczne), pofaczenia pneumatyczne
wewnatrz kontenera/Ow czy pomieszczenia, instalacje elektryczng zasilania urzadzen z szafkg
przytaczeniowa, wewnetrzne oswietlenie kontenera/éw czy pomieszczenia.

Wydajnoséc¢ stacji sprezarkowej nie mniejsza niz: 860 m3/h

14.Instalacja AKPiA

Wymagania ogdine AKPIiA
System automatyki linii sortowniczej musi by¢ zrealizowany w oparciu o programowalny
sterownik PLC wyposazony w graficzny, dotykowy panel operatorski HMI o wielkosci przynajmniej
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9" oraz nadrzedny system sterowania i wizualizacji typu SCADA zainstalowany na komputerze,
ktory bedzie znajdowat sie w pomieszczeniu dyspozytorni. Napedy linii beda zasilane poprzez
styczniki lub przetwornice czestotliwosci w zaleznosci od wymagan technologicznych. Urzadzenia
systemu automatyki majg by¢ potaczone ze sobg z wykorzystaniem sieci komunikacyjnych
opartych o technologie Ethernet. Dotyczy to komunikacji z panelami operatorskimi HMI,
z systemem nadrzednym SCADA, zaawansowanymi urzgdzeniami elektrycznymi np. przetwornicami
czestotliwosci itp. Zastosowane rozwigzania muszg umozliwia¢é ewentualng przyszta rozbudowe
systemu sterowania.

System automatyki bedzie wyposazony w programowalny sterownik bezpieczenstwa (osobny
lub zintegrowany ze sterownikiem PLC), ktéry zapewni realizacje funkcji bezpieczenstwa systemu
sterowania na poziomie przynajmniej PL d (SIL 2). Bedzie on wyposazony takze w kolumny
sygnalizacyjne s$wietlno-dzwiekowe informujace o stanie linii np. procesie rozruchu, awarii, pracy
itp. Na hali sortowniczej zainstalowane beda wytaczniki stopu awaryjnego (lokalne przyciski lub
wytgczniki linkowe), ktorych uzycie zapewni bezpieczne wylaczenie wszystkich urzadzen instalacji i
bedzie jednoznacznie identyfikowane na panelu HMI i w systemie SCADA.

Wszystkie urzadzenia technologiczne posiadajace wiasne szafy sterownicze zostang
zintegrowane z systemem automatyki linii sortowniczej, tak aby sterowanie nimi oraz ich
diagnostyka byly mozliwe z jednego miejsca (systemu SCADA lub panelu operatorskiego HMI).
Nalezy réwniez odpowiednio zintegrowac ukfady stopu bezpieczenstwa urzadzen autonomicznych z
systemem sterowania linii, aby nacisniecie przyciskdw zatrzymania awaryjnego zaréwno na linii
technologicznej jak i na autonomicznym urzadzeniu powodowato bezpieczne zatrzymanie
wszystkich urzadzen instalacji.

System zasilania, wizualizacji i sterowania winien by¢ zaprojektowany i wykonany zgodnie z

polskim prawem, polskimi normami jak rowniez z odpowiednimi standardami Miedzynarodowymi
lub Unii Europejskiej oraz z wymaganiami Zamawiajacego, najnowsza praktyka inzynierska i
najlepsza dostepng technikg (BAT) wymagana Prawem Kraju. Zastosowane w Projekcie rozwigzania
technologiczne, techniczne i komunikacyjne muszg zapewni¢ bezpieczenstwo i wysokie walory
eksploatacyjne i estetyczne Zaktadu. Zamawiajacy wymaga petnej automatyki, sterowania i
wizualizacji dla catego zmodernizowanego procesu sortowania z centralnym komputerowym
systemem sterowania. Zamawiajacy oczekuje i wymaga, aby wykonawca zapewnit gwarancje
sprawnosci funkcjonalnej systemu zasilania, sterowania i wizualizacji.
Wszystkie materiaty i urzadzenia stosowane przy wykonywaniu zamodwienia muszg by¢ nowe,
nieuzywane i dopuszczone do obrotu i stosowania zgodnie z obowigzujacym prawem (w tym w
szczegoblnosci Ustawa z dnia 07.07.1994 r. Prawo budowlane i Ustawg z dnia 16.04.2004 r. o
wyrobach budowlanych) oraz posiada¢ wymagane prawem deklaracje lub certyfikaty zgodnosci i
oznakowanie.

System wizualizacji i sterowania

System wizualizacji pracy sortowni odpadéow ma umozliwia¢ podglad stanéw pracy, awarii oraz
zarzgdzanie sterowaniem poszczegoélnych urzadzen sortowni. Zastosowany system nalezy
wyposazy¢ w funkcje archiwizacji standw pracy urzadzen na dysku komputera. System winien
zosta¢ wyposazony w zestaw funkcji pozwalajacych na przegladanie zarchiwizowanych danych oraz
na generacje zdarzen alarmowych informujgcych operatora o zaistniatych awariach podczas pracy
obiektu. uktad automatyki nalezy wyposazy¢ w rozwigzania umozliwiajgce zdalng diagnostyke
instalacji i urzadzen, pomoc techniczng i transfer plikéw.

System zasilania i sterowania bedzie sie sktada¢ z szaf technologicznych, w ktérych znajdujg
sie: sterownik PLC, aparatura zasilajgca i zabezpieczajgca napedy, analizator parametréw zasilania
i inne niezbedne urzadzenia. Zastosowane urzadzenia muszg pochodzi¢ od renomowanych, ogdlnie
dostepnych dostawcédw urzadzen elektrycznych i automatyki na rynku.

Stacja komputerowa oraz pulpit operatorski z panelem HMI bedg stanowity rownowazne miejsca
do sterowania instalacji sortowniczej. Mozna je stosowac réwnolegle do prowadzenia i nadzoru
procesu technologicznego. Awaria jednego z nich nie blokuje mozliwosci eksploatacji linii. Panel
operatorski bedzie zamontowany na szafce z przetacznikami i przyciskami sterujgcymi, ktéra bedzie
zlokalizowana na hali produkcyjnej w miejscu uzgodnionym z Zamawiajacym.

Stan pracy kazdego urzadzenia linii winien by¢ okreslany kolorystycznie poprzez prezentacje co
najmniej nastepujacych standéw: praca urzadzenia, urzadzenie zatrzymane, gotowos$¢ urzadzenia
do pracy, awaria urzadzenia. W przypadku urzadzen z zastosowang mozliwoscig zmiany predkosci
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napedow, wartosci tych parametrow beda mogty by¢ zmieniane zdalnie w systemie sterowania
poprzez wprowadzenie okreslonej wartosci z poziomu wizualizacji lub panelu operatorskiego.

Uktad sterowania linig winien umozliwi¢ uruchomienie i prace linii w kilku wariantach pracy,
ktore wykonawca winien wykonaé na podstawie uzgodnien z technologami oraz wiasnych
doswiadczen. Nalezy umozliwi¢ ciggtq prace linii z wtaczonymi badz wylaczonymi separatorami w
zaleznosci od potrzeb.

Rozpoczecie pracy linii winno by¢ sygnalizowane ostrzegawczo przez ok. 10 sek. (buczek +
mrugajace zoétte/pomaranczowe sSwiatto). Uklad sterowania winien wybra¢ wiasciwg kolejnosé
uruchamianych badz zatrzymywanych urzadzen w zaleznoséci od wybranego przez operatora
wariantu pracy linii.

Z uwagi na koniecznos¢ zapewnienia bezpiecznych warunkdéw pracy nalezy zapewnié
automatyczny system zabezpieczenia przed uruchomieniem linii w sytuacji braku gotowosci ze
strony urzadzen lub personelu obstugi. W uzasadnionych technologicznie miejscach winny zostac
zainstalowane wytgczniki awaryjne uniemozliwiajace uruchomienie linii po aktywowaniu
(wcisénieciu) ktoregokolwiek z nich. Poszczegdlne urzadzenia nalezy wyposazy¢é w zabezpieczenia
przecigzeniowe oraz zwarciowe, ktdrych stan wylgczenia awaryjnego bedzie sygnalizowat brak
gotowosci pracy urzadzenia. Ponadto nalezy zabezpieczyé dostep do obszaréw serwisowych -
zagrozonych, w ktdrych prace nie mogq by¢ prowadzone w trakcie dziatania linii technologicznej,
a w przeciwnym razie winno nastepowa¢ automatyczne wylaczenie badz uniemozliwienie
uruchomienia linii sortowniczej.

W miejscach technologicznie uzasadnionych nalezy wykona¢ wyltgczniki chwilowego
zatrzymania. W celu unikniecia przepetnienia maszyn i przenos$nikdw w czasie postoju instalacji
nalezy zastosowac system zatrzymania wszystkich urzadzen zasypujacych. W momencie
wytgczenia ktoregokolwiek z urzadzen, wszystkie urzadzenia przed nim (wczesniejsze) powinny
zosta¢ wyltaczone. Instalacja bedzie przeznaczona do ruchu ciggtego w cyklu automatycznym.
System automatyzacji powinien w zwiazku z tym by¢ zaprojektowany na maksymalng
dyspozycyjnosc¢ i zminimalizowanie przerw w ruchu instalacji

Wizualizacja pracy linii winna by¢ przedstawiona na ekranie aplikacji w postaci schematu
technologicznego przedstawiajacego wszystkie urzadzenia linii technologicznej oraz kierunku
przeptywu odpaddw. Ponadto nalezy zapewni¢ podglad stanu m.in. obecnosci i zapetnienia
kontenerdw.

System sterowania winien posiada¢ mozliwos¢ monitorowania parametrow zasilania szaf
technologicznych energig elektryczng, takich jak: natezenia praddw, napiecia, moce, zuzycia
energii itp. System wizualizacji winien umozliwia¢ generowanie raportéw czasu pracy.

Parametry i wyposazenie komputera nalezy dobrac¢ tak, aby umozliwiat on prawidtowg prace
systemu SCADA oraz catego systemu sterowania. Stacje operatorska nalezy wyposazy¢é w monitor
min. 24" z wbudowanymi gtosnikami oraz podstawowe oprogramowanie biurowe. Komunikacje
komputera ze sterownikiem nalezy wykonaé po sieci Ethernet z wykorzystaniem okablowania
miedzianego lub swiattowodowego w zaleznosci od dtugosci trasy komunikacyjnej.

Wymaga sie, aby oprogramowanie pozwalato na czytelng wizualizacje uktadu technologicznego,
fatwy odczyt stanéw i parametréw pracy poszczegdlnych urzadzen, zmiane nastaw urzadzen, ich
wlaczania i wytaczania. Ponadto program ma posiadac uproszczone procedury pracy
automatycznej, mozliwos¢ rejestracji btedédw i standw awaryjnych oraz ich archiwizacji. Komputery
dostarczane w ramach systemu wizualizacji i sterowania nie beda stosowane w innych celach (np.
biurowych), niz zwigzanych $cisle ze sterowaniem linig technologiczng, zgodnie z przeznaczeniem i
w zakresie okreslonym przez dostawce linii technologicznej.

System wizualizacji winien zapewnic¢ nastepujace wymagane funkcje:
e Dostarczanie, wizualizacja i zbieranie informacji o stanie pracy linii;
e Zbieranie i archiwizacja wybranych danych przez system SCADA;
e Opracowywanie raportéw;
e Tworzenie wielkosci obliczeniowych;
e Przedstawianie wykreséw i trenddw;
e Zbieranie i zarzadzanie danymi;
e Sterowanie procesem technologicznym;
e Umozliwienie obstudze i osobom uprawnionym sterowanie systemem, przy zachowaniu
odpowiednich zabezpieczen;
e Zabezpieczenie przed ingerencjg w system sterowania oséb niepowotanych;

Instalacja do doczyszczania selektywnie zebranych odpadéw wraz z modernizacja procesu MBP w Ekologicznym
Centrum Odzysku w Bielawie
20



Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia - czes¢ III - Opis Przedmiotu Zamdwienia

Kontrole i alarmowanie o sytuacjach awaryjnych i niepozadanych;
Przedstawienie ilosci roboczogodzin dla wybranych urzadzen, (dwa sumatory z mozliwoscig
zerowania jednego).

Wykonawca ma obowigzek przekazania kopii wykonanych aplikacji dla sterownika PLC, panelu
HMI oraz wizualizacji SCADA oraz plikow konfiguracji pozostatych programowalnych urzadzen.

Wymagania dotyczace szaf zasilajaco-sterowniczych:

Szafy zasilajaco-sterownicze bedq umieszczone w uktadzie rozproszonym na hali przy
instalacji technologicznej;

W szafach muszg by¢ zapewnione warunki $rodowiskowe odpowiednie dla zabudowanych
urzadzen;

Komunikacja sterownika PLC, oddalonych modutéw I/O oraz uktadu bezpieczenstwa
pomiedzy szafami musi odbywac sie cyfrowo z wykorzystaniem sieci Ethernet;

Uktad bezpieczenstwa ma by¢ zrealizowany przez programowalny sterownik
bezpieczenstwa (autonomiczny lub zintegrowany z PLC) z minimalng funkcjonalnoscig na
poziomie PL d (SIL 2). Poziom ten ma by¢ zachowany dla catej instalacji;

Szafy maja by¢ w wykonaniu przemystowym ze stopniem ochrony min. IP54;

Szafy majg by¢ wyposazone w ochrone przeciwprzepieciowa na zasilaniu typu T1+T2;
Wszystkie podtaczenia urzadzen zasilanych z szafy muszg by¢ wykonane w systemie TN-S;
Zastosowane urzadzenia elektryczne w szafie powinny posiada¢ obudowy o szczelnosci min.
IP20;

Szafe sterowniczg nalezy wyposazy¢ w gniazdo elektryczne ze stykiem ochronnym;
Wszystkie pola szafy majg by¢ wyposazone w oswietlenie pdl;

Wszystkie elementy nosne, szyny montazowe, piyty montazowe itp. muszg byc
odpowiednio zabezpieczone przed korozja;

Wylacznik gtéwny szafy musi posiadac funkcjonalno$¢ blokady zataczenia szafy za pomocq
ktédki na czas prowadzonych napraw i prac serwisowych;

Wszystkie kable, przewody i silniki nalezy zabezpieczy¢é od zwaré i przecigzen
samoczynnymi wytacznikami nadmiarowo-pradowymi lub bezpiecznikami dobranymi do
dopuszczalnej obcigzalnosci dtugotrwatej i zwarciowej.

Sterowanie przemiennikami czestotliwosci przez sterownik PLC ma sie odbywac z
wykorzystaniem sieci komunikacyjnej Ethernet;

Przetwornice czestotliwosci maja by¢ wyposazone w filtry EMC odpowiednie dla obiektéow
przemystowych;

Szafy sterownicze urzadzen technologicznych (np. rozdrabniaczy, pras itp.) bedq
podfaczone do nadrzednego systemu sterowania poprzez wymiane sygnatow
bezpotencjatowych. Dotyczy to sygnatéow sterujacych, diagnostycznych oraz wymiany
sygnatow pomiedzy przekaznikami bezpieczenstwa. Wymagany minimalny poziom
bezpieczenstwa dla wszystkich urzadzen technologicznych linii to PL d (SIL 2);

Instalacja obiektowa

Trasy kablowe majg by¢ prowadzone w ocynkowanych korytach z zachowaniem
odpowiednich odlegtosci pomiedzy kablami sterowniczymi i zasilajacymi;

Koryta bedq mocowane do konstrukcji urzadzen technologicznych oraz hali odpowiednimi
uchwytami;

Koryta muszg by¢ potaczone pomiedzy sobg potaczeniami wyréwnawczymi i podfaczone do
szyny PE, musi by¢ zachowana ciggtosc¢ elektryczna wzdtuz catej trasy;

Kable i przewody musza by¢ utozone réwnolegle w korytach i mocowane opaskami;
Wszystkie kable na kazdym koncu muszg by¢ wyposazone w oznaczniki zgodne ze
schematami;

Podtaczenie napeddw zasilanych przetwornicami czestotliwosci musi by¢ wykonane kablami
ekranowanymi;

Trasy kablowe nalezy wykonac z koryt siatkowych typu Cablofil lub réwnowaznymi;

Dla wszystkich zainstalowanych przewodéw zasilajacych 230/400V nalezy wykona¢ pomiar
izolacji kabli;
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15.

Po wykonaniu instalacji nalezy sprawdzi¢ metoda pomiarowg skuteczno$¢ ochrony
przeciwporazeniowej;

W miejscach pomiaréw poziomu zasypu nalezy wykorzysta¢ przetworniki ultradzwiekowe z
sygnatem ciggtym (sygnat analogowy 4--20mA lub po sieci komunikacyjnej);

Obecnosc¢ kontenerdw nalezy kontrolowac czujnikami fotooptycznymi.

Powietrzny Separator bebnowy, semimobilny

Zamawiajacy wymaga zastosowania nowego semimobilnego, bebnowego separatora powietrznego
spetniajgcego ponizsze wymagania jakosciowe i technologiczne:

DANE TECHNICZNE:

wydajnos$¢ urzadzenia min. 7 Mg materialu na godzine na wyjsciu urzadzenia
(po separacji); wydajnos¢ urzadzenia powinna by¢ stata i niezalezna od ilosci ciat
obcych w materiale,

materiat podawany do segregacji powietrznej m.in. frakcja podsitowa 20-80 mm z odpadow
komunalnych,

zakres innego podawanego materiatu na separator 0-200 mm, np. po sicie obrotowym,

W sktad urzadzenia wchodzg nastepujace elementy:

przenosnik podawczy o szerokosci tasmy minimum 650 mm, regulowany falownikiem o
zakresie przesuwu tasmy 0,7 m/s do 1,4 m/s;

rotujgcy beben dzielny, o wydajnosci na wejsciu do 7 Mg/h;

regulowana dysza nadmuchu (z mozliwoscig ustawiania szczeliny pomiedzy bebnem a
dyszg nadmuchu);

zabudowane pomieszczenie rozprezane o dtugosci min. 4500 mm;

wentylator obiegowy;

skrzynia powrotna pomieszczenia rozprezonego;

zintegrowana instalacja filtracji pytu wraz z filtrem pytowym; zapylenie po filtrze max 1,00
mg/m3;

przenosnik odbiorczy frakcji lekkiej, szerokosci tasmy 800 mm, dtugos¢ min. 5250 mm;
wszystkie niezbedne przewody powietrzne oraz napedy;

zintegrowane sterowanie elektryczne wraz z szafg sterowniczg;

powtoka lakiernicza grubosci 1 x 40 pm natozona na warstwe podktadowa o grubosci 1 x 40
um lub blacha ocynkowana;

mozliwo$¢ ustawienia kontenera o wys. 195 cm do odbioru frakcji ciezkiej, odbidr
samochodem hakowym;

Max catkowite wymagane zapotrzebowanie na moc 24 kW.

Catkowity zakres dostawy separatora powietrznego sktada sie z:

16.

rotujacy beben dzielny

regulowana dysza nadmuchowa

zabudowane pomieszczenie rozprezne

wentylator obiegowy

instalacja filtrujaca pyt

wszystkie konieczne przewody powietrzne, napedy wraz z stopami podporowymi

Kontener KP 36 m3 - szt. 5:
Kontenery beda wykorzystywane celu dostarczania do zaktadu ECO odpadéw do procesu
MBP, transportu odpadu do recyklingu i odzysku, a takze do transportu wewnetrznego i na
zewnatrz,
Mozliwe zastosowania takze do przewozu stabilizatu na sktadowisko odpadéw - rocznie ok
5.000 Mg,
Wymagania techniczne i wyposazenie kontenerdéw:
— kontener o wymiarach wewnetrznych 6,5 x 2,3 x 2,4 ( 36m?3),
- Plandeka zwijana na rurze.
Dane techniczne:
- blacha stalowa w gatunku S235JRG2,

Instalacja do doczyszczania selektywnie zebranych odpadéw wraz z modernizacja procesu MBP w Ekologicznym
Centrum Odzysku w Bielawie

22



Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia - czes¢ III - Opis Przedmiotu Zamdwienia

17.

18.

—dno wykonane z blachy o grubosci 4mm,

- boki wykonane z blachy o grubosci 3mm,

— usztywnienia pionowe na scianach bocznych i w dnie z ceownika 80x50x3 co 750mm,
- plus wzmacniajaca wrega pozioma,

—w dnie dodatkowe usztywnienia co 375mm,

—drzwi dwuskrzydtowe,

- $ciany giete po promieniu R-110mm,

— wieniec (zakonczenie $ciany) z rury 76x6,

—wymiary uchwytéw i zamocowan zgodne z normg DIN 30722,
—wysokos¢ haka 1570mm,

—malowane na dowolny kolor wedtug katalogu RAL,

— kontenery posiadajg certyfikat WE.

Pojemniki do selektywnej zbiorki (50 gniazd po 4 szt.) - 200 szt.
Typu ,dzwon-igloo” okragty,
Pojemnos¢ 2,5 m3,
Wykonane z wysokiej jakosci polietylenu,
Odporne na zmienne warunki atmosferyczne i promieniowanie UV,
Odporne na uszkodzenia mechaniczne,
Oprézniane za pomoca mechanizmu dzwigowego HDS,
Wykonane z trudnopalnych laminatéw poliestrowych wzmacnianych wtéknem szklanym,

System odorowania - 2 szt.

Gtéwne parametry systemu:

Moc sumaryczna: max 6,3 kW (w tym sprezarka),
Napiecie zasilania: 400V AC,

Temp. pracy -20C + +45C,

IP szafy: 65,

IP wentylatora: 55,

Max. cisnienie: 10 bar,

Max. przeptyw powietrza: 2m3/h,

Max. obj. beczki: 5I,

Sprezarka zbiornik max 24l, 3 bary, 1.5kW,

Obudowa Wymiary nie wieksza niz 1.300 szer. x 1.250 gt. x 2.400,
Materiat : Rama SS303, Szafki elektryczne z tworzywa,
Waga: max 210kg,

Sygnalizacja i sterowanie lokalne,

Tryby pracy: Ciagty/Sekwencyjny,

Sygnalizacja i przetaczniki: na elewacji szafy sterujacej,
Wentylator Moc: max 4,5kW,

Wydatek: 25.000 m3/h.

Wymagania:

Przedmiotem zamdwienia sg 2 kpl fabrycznie nowe urzadzenia mobilnego systemu
odorowania, umozliwiajgcego jego umieszczenie w dowolnym miejscu Zakiadu
Zamawiajacego.

technologia powinna polega¢ na ,rozpylaniu” suchej-bezwodnej pary neutralizujacej (nie
maskujacej). Preparat powinien posiadac instrukcje uzycia/sposéb dozowania oraz karte
charakterystyki produktu/wyrobu

Dostawca powinien posiada¢ badania bezpieczeristwa preparatu wykazujace, ze nie jest on
szkodliwy dla ludzi. Dostawca dotaczy stosowne wyniki badan.

urzadzenia muszg posiadac atest bezpieczenstwa elektrycznego np. badania PCBIC lub znak
TUV Safety lub inny oparty o badania i pomiary elektryczne. Dostawca dla potwierdzenia
dotaczy wyniki badan.

urzadzenia muszg podawac preparat nad gorng czes¢ pryzm placu kompostowego

emisja gazéw ztowonnych a gtdwnie NH3 po neutralizacji nie moze przekracza¢ wartosci
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 29 listopada 2002r
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w sprawie najwyzszych dopuszczalnych stezen i natezen czynnikéw szkodliwych dla zdrowia
w $rodowisku pracy

— urzadzenia musza by¢ odporne na warunki atmosferyczne, a system musi byc¢

niezamarzajacy i zdolny do prac w temperaturach ujemnych

- klasa korozyjnosci urzadzen C3

— urzadzenia muszg posiada¢ mozliwo$¢ programowanego ustawienia czasu pracy i przerw -
mozliwo$¢ pracy ciggtej i sekwencyjnej

— urzadzenia muszg by¢ wyposazone w sygnalizacje swietlng pracy.

- sprezarka musi nadawac sie do pracy ciggtej oraz posiada¢ mozliwo$¢ usuwania skroplin z
przewodow zapobiegajac ich zamarzaniu (agregat ziebniczy)

- Wszystkie koszty przegladow w okresie gwarancji tj. wszelkie naprawy wad i usterek,
przeglady gwarancyjne, koszt zakupu czesci zamiennych sg po stronie Dostawcy. Koszty
materiatdw eksploatacyjnych oraz zuzywalnych zgodnie z instrukcjg producenta urzadzenia
ponosi Zamawiajacy.

— czas reakcji serwisu do 48 godzin w dni robocze od zgtoszenia Zamawiajgcego.

DODATKOWE WYMAGANIA

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

Biezace czynnosci obstugowe maszyn i urzadzen wyszczegolnione w instrukcjach obstugi,
w tym ich dozdr, czyszczenie, uzupetnianie lub wymiana materiatow eksploatacyjnych
(np. oleje, smary, filtry wentylacji czy instalacji chtodzenia, drut do prasy), wymiana czesci
zuzytych/zuzywajacych sie (np. zawory/dysze separatordw optycznych, elementy zbierakdw
przenosnikéw, uszczelnienia tasm) zgodnie z potrzebami i utrzymanie w gotowosci do pracy
bedq realizowane w zakresie i na koszt Zamawiajgcego.

W okresie gwarancji Wykonawca zobowigzany bedzie do wymiany i zapewnienia czesci
gwarancyjnych tj. zamiennych podlegajacych gwarancji, niezbednych do dokonania napraw
gwarancyjnych. Zamawiajacy z kolei bedzie dokonywat na swdj koszt zakupu i wymiany czesci i
materiatdw eksploatacyjnych oraz szybkozuzywajacych sie, jak i pokryje koszty wymaganych
serwiséw okresowych Wykonawcy dla utrzymania prawidtowego funkcjonowania i uzytkowania
urzadzen technologicznych zgodnie z warunkami gwarancyjnymi ich producentéw Iub
dostawcow.

Przedmiot zamowienia nie obejmuje napraw urzadzen bedacych w posiadaniu Zamawiajacego,
wymiany czesci zuzywajacych sie, uzupetnienia materiatdw eksploatacyjnych czy tez wymiany
czesci zamiennych istniejacych urzadzen, ktore bedg wykorzystywane w ramach modernizacji
linii technologicznej.

Przedmiot zamodwienia moze obejmowac¢ réwniez demontaz, a nastepnie ponowny montaz
istniejacych urzadzen wyszczegdlnionych w Zataczniku nr 1 do OPZ. Wykonawca przed
przystgpieniem do demontazu lub wykorzystania w nowym ukfadzie technologicznym okresli
zakres niezbednych czynnosci naprawczych/remontowych, ktére sa niezbedne do danego
urzadzenia dla prawidtowej pracy linii technologicznej po modernizacji.

W przypadku demontazu i ponownego montazu urzadzen, o ktérych mowa w pkt 4 powyzej,
stan techniczny urzadzen nie moze ulec pogorszeniu. W tym celu przewiduje sie komisyjne
sprawdzenie stanu technicznego poprzez wykonanie testu funkcjonowania przed demontazem i
po montazu w nowym miejscu linii technologicznym.

Wykonawca dokona demontazu urzadzen, ktére nie sg przewidywane do zabudowy lub
wykorzystania w nowym uktadzie technologicznym.

Przyjmuje sie, ze czas przestoju istniejgcej sortowni bedzie obejmowat czasookres niezbedny
do przeprowadzenia dostaw, montazu oraz rozruchéw nowej linii technologicznej.
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CZESC 2

1. tadowarka teleskopowa - 1 szt.:
Przeznaczona do:
— Zatadunku przy selektywnej zbiérce odpaddw,
- Zatadunku towaru wyseparowanego wysytanego do recyklera, przetadunku, roztadunku,
Potrzebna do wsparcia przy wspomnianych pracach przy odpadach w ilosci ok. 10.000
Mg/rocznie.

Specyfikacja tadowarki teleskopowej

Parametry techniczne
Ciezar wiasny nie wiecej niz 7.400 kg
Nacisk na przednig o0$ (bez tadunku) nie wiecej niz 3.100 kg
Nacisk na tylng o$ (bez tadunku) nie wiecej niz 4.300 kg
Wysoko$¢ podnoszenia nie mniej niz 6.800 mm
Zasieg na oponach nie mniej niz 4.000 mm
Wydajnos$¢ przy maksymalnej wysokosci nie mniej niz 3.500 kg
Wydajnos$¢ przy maksymalnym zasiegu nie mniej niz 1.500 kg
Dtugos¢ catkowita (bez osprzetu) nie wiecej niz 4.800 mm
Wysokos¢ catkowita (bez koguta) nie wiecej niz 2.300 mm

. Predkos¢ jazdy nie mniej niz 30 km/h

. Przeswit od podtoza nie mniej niz 340 mm

. Rozstaw osi nie mniej niz 2.800 mm

. Zewnetrzny promien skretu z widtami paletowymi nie wiecej niz 5.000 mm

. Silnik wysokoprezny o mocy 100 KM

. Pompa hydrauliczna zebata z zaworem Load Sensing

. Wydajnos¢ pompy hydraulicznej nie mniej niz 100 L/min

. Naped hydrostatyczny z regulacjq elektroniczng

. Silnik hydrostatyczny z przektadnig dwubiegowg

. Pojemnos¢ zbiornika paliwa nie mniej niz 130 L

. Akumulator minimum 140 Ah
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Wyposazenie:
1. Klimatyzacja
Amortyzacja wysiegnika
Kabina z przeszklonymi drzwiami
Szyby przyciemniane
Automatyczny hamulec postojowy
Swiatta robocze na kabinie - przéd i tyt
Obrotowe $wiatlo ostrzegawcze
Wycieraczki i spryskiwacz przedniej i tylnej szyby
Regulowana kolumna kierownicy
. Fotel operatora amortyzowany
. Alarm jazdy wstecz
. Blokada ruchow niebezpiecznych (zgodna z normg EN15000)
. Magistrala CAN z systemem autodiagnostyki
. Wyswietlacz LCD
. Trzy tryby kierowania 2WS-4WS-CRAB
. Opony z felgami do recyclingu Nokian 4x480/65R24 TRI STEEL
. Dodatkowy komplet opon z otworami amortyzujgcymi o nastepujacych parametrach:
- Rozmiar opony: 13,00-24
- Rozmiar felgi: 8,50v-24
Wymiary opony:
- Srednica zewnetrzna: 1.290 mm
- Szerokos$¢ zewnetrzna: 330 mm
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- Oryginalna gtebokos¢ bieznika:70 mm
- Obcigzenie statyczne: 9.625 kg
- Waga opony: max 279 kg

18. Uktad wtrysku bez filtra czastek statych (DPF)

19. Wskaznik poziomu mocznika AdBlue

Osprzet:
1. Widly paletowe o dtugosci nie mniej niz 1.200 mm
2. tyzka z dociskiem o pojemnosci 1,5 m3
3. kyzka do materiatéw lekkich o szerokosci nie wiekszej niz 2.370 mm i pojemnosci 1500 L

2. tadowarka teleskopowa - 1 szt:
— Przeznaczona do zatadunku przy kompostowaniu,
Specyfikacja tadowarki teleskopowej
Parametry techniczne
Ciezar wiasny nie wiecej niz 7.400 kg
Nacisk na przednig o0$ (bez tadunku) nie wiecej niz 3.100 kg
Nacisk na tylng o$ (bez tadunku) nie wiecej niz 4.300 kg
Wysokos$¢ podnoszenia nie mniej niz 6.800 mm
Zasieg na oponach nie mniej niz 4.000 mm
Wydajnos¢ przy maksymalnej wysokosci nie mniej niz 3.500 kg
Wydajnos¢ przy maksymalnym zasiegu nie mniej niz 1.500 kg
Dtugos¢ catkowita (bez osprzetu) nie wiecej niz 4.800 mm
Wysokos¢ catkowita (bez koguta) nie wiecej niz 2.300 mm
. Predko$¢ jazdy nie mniej niz 30 km/h
. Przeswit od podtoza nie mniej niz 340 mm
. Rozstaw osi nie mniej niz 2.800 mm
. Zewnetrzny promien skretu z widtami paletowymi nie wiecej niz 5.000 mm
. Silnik wysokoprezny o mocy 100 KM
. Pompa hydrauliczna zebata z zaworem Load Sensing
. Wydajnos¢ pompy hydraulicznej nie mniej niz 100 L/min
. Naped hydrostatyczny z regulacjq elektroniczng
. Silnik hydrostatyczny z przektadnig dwubiegowqg
. Pojemnos¢ zbiornika paliwa nie mniej niz 130 L
. Akumulator minimum 140 Ah
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Wyposazenie
1. Klimatyzacja
Amortyzacja wysiegnika
Kabina z przeszklonymi drzwiami
Szyby przyciemniane
Automatyczny hamulec postojowy
Swiatta robocze na kabinie - przdd i tyt
Obrotowe $wiatto ostrzegawcze
Wycieraczki i spryskiwacz przedniej i tylnej szyby
Regulowana kolumna kierownicy
. Fotel operatora amortyzowany
. Alarm jazdy wstecz
. Blokada ruchéw niebezpiecznych (zgodna z normg EN15000 lub réwnowazng)
. Magistrala CAN z systemem autodiagnostyki
. Wyswietlacz LCD
. Trzy tryby kierowania 2WS-4WS-CRAB
. Opony z felgami do recyclingu Nokian 4x480/65R24 TRI STEEL
. Dodatkowy komplet opon z otworami amortyzujgcymi o nastepujacych parametrach:
- Rozmiar opony: 13,00-24
- Rozmiar felgi: 8,50v-24
Wymiary opony:
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- Srednica zewnetrzna: 1.290 mm
- Szerokos$¢ zewnetrzna: 330 mm
- Oryginalna gtebokos¢ bieznika: 70 mm
- Obcigzenie statyczne: 9.625 kg
- Waga opony: max 279 kg
18. Uktad wtrysku bez filtra czastek statych (DPF)
19. Wskaznik poziomu mocznika AdBlue

Osprzet:
1. Widly paletowe o diugosci nie mniej niz 1.200 mm
2. tyzka z dociskiem o pojemnosci 1,5 m?
3. kyzka do materiatéw lekkich o szerokosci nie wiekszej niz 2.370 mm i pojemnosci 1500 L

3. Samochoéd hakowiec 2-osiowy:

- pojazd przeznaczony do obstugi konteneréw kp 7 - kp 10,

— pojazd z dopuszczalng masg catkowitg min. 18 t i udzwig min 12 t,

— przedziat dtugosci obstugiwanych konteneréw: 3.500 + 4.500 mm

— sterowanie urzadzeniem hakowym: z kabiny pneumatyczne, z zewnatrz reczne

- fabrycznie nowe, rok produkcji 2018

- silnik wysokoprezny spetniajgcy obowigzujace normy emisji spalin EURO6, o mocy od 180
do 185 kw,

— pojemnosc¢ silnika od 7.600 cm3 do 7.800 cm3,

— moment obrotowy od 900 do 1000 Nm przy 900 - 1700 obr/min,

- skrzynia biegédw manualna,

— 2-osiowy; rozstaw osi od 4400 mm do 4700 mm,

— rozmiar opon min. 315/60 R 22,5,

- 6 kot - ogumienie przednie pojedyncze tylne blizniacze,

— 0$ przednia min. 7t, stabilizator przedniej osi,

— wspomaganie kierownicy,

- ABS, ESP;

— hamulce obu osi tarczowe;

— zbiornik paliwa min. 300 I,

— zbiornik AdBlue max.35I.

— kabina dzienna amortyzowana,

- ilo$¢ miejsc: kierowca + min. 1 pasazer

- dodatkowa szyba w dolnej czesci drzwi pasazera

— podgrzewana przednia szyba

- szyberdach

- klimatyzacja,

— podgrzewane i elektrycznie ustawiane lusterka,

— boczna ostona przeciwstoneczna

- dwie lampy ostrzegawcze o kolorze pomaranczowym (typu kogut) zamontowane w gornej
czesci kabiny

- os$wietlenie zewnetrzne $wiatta obrysowe zgodnie z przepisami ruchu drogowego,

— ostrzegawczy sygnat cofania,

— regulowana kolumna kierownicy,

- amortyzowany fotel kierowcy,

— radioodtwarzacz CD,

— tachograf,

- kolorystyka: wg wskazan Zamawiajacego,

- $wiatta obrysowe,

— gwarancja 24 miesigce.

— Instrukcja obstugi w jezyku polskim, deklaracja CE,
— katalog czesci zamiennych,
— dokumentacja do rejestracji kompletnego (pojazd, zabudowa hakowa) pojazdu w UDT,
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- dokumentacja umozliwiajaca rejestracje pojazdu do uzytkowania w ruchu miejskim.

Urzadzenie hakowe:

Udzwig urzadzenia (moc zatadunkowa) 12t

Dtugos¢ catkowita urzadzenia 5200 mm

Wysokos$¢ haka 1.200 mm

Masa urzadzenia hakowego 1.425 kg

Zbiornik oleju z boku mocowany na ramie

Przedziat dtugosci obstugiwanych konteneréow 4.000+5.500mm

Sterowanie urzadzeniem hakowym z kabiny pneumatyczne

Sterowanie urzgdzeniem hakowym z zewnatrz reczne z lewej strony urzadzenia

Rodzaj kontenera KP7 - KP10

Zabezpieczenie kontenera hydrauliczne wewnetrzne

Kolor urzadzenia Pomaranczowy RAL 2011 lub inny wedtug RAL
Urzadzenie spetnia wymogi Dyrektywy Maszyn 98/37/CE

Wyposazenie:

e szerokie rolki zapewniajace stabilnos¢ prowadzenia kontenera,

e rama zabudowy hakowej wykonana z wysoko gatunkowej stali,

e sterowanie z wewnatrz i z zewnatrz pojazdu (bez elektrozaworow),

e uszczelnienia sitownikdw hydraulicznych renomowanej firmy,

e rozdzielacz hydrauliczny renomowanego producenta,

e pompa hydrauliczna renomowanej firmy,

e tfozyskowania wysuwu haka urzadzenia na tarnamidzie, co zapewnia wysoka trwatosc¢ i
bezobstugowos$¢ (nie wymaga smarowania),

e blotniki na kota,

e Swiatta obrysowe,

e konstrukcja stalowa jest piaskowana, nastepnie malowana farba podktadowa epoksydowgq,
oraz malowana nawierzchniowo farba poliuretanowg w systemie kolorystycznym RAL.

Wymaga sie urzadzenia hakowego przystosowanego do transportu konteneréw o wysokosci
zaczepu haka 1.200, to znaczy do konteneréw typu KP 7,KP10. W czasie transportu kontener
zabezpieczony jest blokadg hydrauliczna.

Urzadzenie hakowe mozna wykorzysta¢ jako nosnik wymiennych urzadzen takich jak
posypywarka, piaskarko-solarka, polewarka, wywrotka.

Proponowane urzadzenie hakowe powinno by¢ wykonywane wedtug norm obowigzujacych
w Unii Europejskiej i spetnia¢ wszelkie warunki zwigzane z normami BHP obowigzujgcymi w Polsce.

Montaz urzadzenia hakowego obejmuje zamontowanie na podwoziu podiaczenie do
instalacji hydraulicznej, zalanie olejem hydraulicznym, podtaczenie instalacji elektrycznej oraz
probe urzadzenia i odbiér UDT.

Gwarancja 24 miesigce.

4. Woézek widlowy z chwytakiem szt. 1:

- wbzek wyposazony w chwytak usprawniajacy prace na sortowni przy odbieraniu
materiatu zbelowanego spod belownicy i przy kierowaniu do magazynowania i zatadunku
na pojazdy,

- dodatkowo przewiduje sie przewdz wewnatrz zaktadowy pojemnikéw z wysortowanymi
materiatami w ich miejsce magazynowania lub pod zasyp belownicy, - dodatkowo do
przewozenia na terenie zaktadu ok 1.600 Mg rocznie,
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udzwig nominalny woézka min. 2500 kg

wozki wyposazone w chwytaki usprawniajgce prace na sortowni przy odbieraniu
materiatu zbelowanego spod belownicy i przy kierowaniu do magazynowania i zatadunku
na pojazdy,

dodatkowo przewiduje sie przewdz wewnatrz zaktadowy pojemnikéw z wysortowanymi
materiatami w ich miejsce magazynowania lub pod zasyp belownicy,

dodatkowo do przewozenia na terenie zaktadu materiatow ok 1.600 Mg rocznie,
Wykonawca oferujgc maszyny winien wzig¢ pod uwage, ze bedg pracowac i parkowac na
wolnym powietrzu,

Wykonawca dostarczy oraz uruchomi przedmiot umowy w Zaktadzie Gospodarki
Odpadami - Ekologicznego Centrum Odzysku w Bielawie,

przedmiot zamoéwienia winien by¢ fabrycznie nowy, wolny od wad fizycznych i objety
gwarancjg producenta,

Wykonawca dostarczy Zamawiajagcemu dokumenty gwarancyjne, instrukcje obstugi,
schematy w jezyku polskim i inne dokumenty, ktére otrzyma od producenta przedmiotu
zamoéwienia, dla zapewnienia Zamawiajacemu prawidtowe]j eksploatacji i zabezpieczenia
go przed roszczeniami ze strony osbéb trzecich z tytutu naruszenia praw autorskich,
patentowych, znaku towarowego, licencji lub innych,

przygotowane maszyny winny posiada¢ aktualne badanie techniczne - wymagany
przeglad, jezeli obowigzek ten wynika z obowigzujacych przepiséw prawa,

Wykonawca na potrzeby przeprowadzenia odbioru przedmiotu zamdwienia zapewni
niezbedna ilo$¢ paliwa,

Wykonawca przeszkoli wskazany przez Zamawiajacego personel w ilosci maksymalnie
10 osdéb, w zakresie obstugi i konserwacji przedmiotu zamowienia. Przeprowadzone
szkolenia zostang potwierdzone protokotem podpisanym przez strony.

Lp. Opis Minimalne wymagania Zamawiajacego
parametru
1 Parametry fabrycznie nowe
techniczne: kabina operatora, stalowa, petna z ogrzewaniem, z wycieraczkami przdd i tyt

udzwig nominalny min. 2500 kg

wysokos$¢ podnoszenia min. 3000 mm

wysokos¢ wozka max. 2200 mm

wysokos$¢ masztu w stanie ztozonym max. 2000 mm

wolny skok widet min. 150 mm

przeswit na srodku rozstawu osi min. 150 mm

promien zawracania (po zewnatrz) max. 2250 mm

szerokos$¢ wozka max. 1150 mm

4 kota z ogumieniem petnym, przemystowym o rozmiarze: max. 7.00-12 przdd,
max. 6.00-10 tyt

silnik 0 mocy min. 36 kW

fabryczna instalacja gazowa LPG

amortyzowany fotel operatora

kolumna kierownicy regulowana

zintegrowany przesuw boczny widet

automatyczna skrzynia biegoéw

cyfrowy fabryczny licznik motogodzin

dzwiekowy sygnat cofania

hamulec reczny

lusterko wsteczne

petne os$wietlenie drogowe i robocze wraz z zabezpieczeniem przed
uszkodzeniami

$wiatto ostrzegawcze typu kogut, szt. 1 na dachu kabiny
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recznie regulowany rozstaw widet

fabryczne antyposlizgowe pokrycie podtogi

wspomagany hydraulicznie uktad kierowniczy

system wykrywajacy obecnos$¢ operatora na fotelu (blokada przechylu masztu
i podnoszenia/opuszczania widet podczas braku obecnosci operatora na fotelu)

widty o dtugosci min. 1200 mm

2 Osprzet: hydrauliczny chwytak do bel:
e szybkoziacza,
e udzwig min. 1800 kg,
e zakres otwarcia: min. 530 - 1755 mm,
e gtebokos¢ ramion min. 1000 mm,
e wysokos$¢ ramion 400 - 500 mm,
e zintegrowany przesuw boczny.
3 Dokumentacja | deklaracji zgodnosci CE na wozek widtowy oraz na widly wézka widtowego (dla
w jezyku produktu spetniajgcego normy europejskie)
polskim: szczegdtowe instrukcje obstugi i eksploatacji wozka

Dokumentacja Techniczno-Ruchowa (DTR)

katalog czesci zamiennych

odbior UDT (po otrzymaniu petnomocnictwa)

Minimalny okres gwarancji wynosi 24 miesigce.

CZESC 3

1. Samojezdna przerzucarka do kompostu (dopuszcza sie uzywana):
- Urzadzenie ma zapewnia¢ prawidtowe natlenienie i mineralizacje pryzm kompostowych,

wymieszanie

ujednorodnienie od dolnych warstw materiatlu kompostowego w celu

zapewnia prawidtowego i szybkiego procesu kompostowania,

— Typ urzadzenia - bramowy samojezdny,

— Maszyna pochodzaca z produkcji seryjnej, nie dopuszcza sie prototypu, uzywana, data
produkcji nie starsza niz 2005 r.,

-  Wydajnoséci minimum 3.500 m3/h - stuzy¢ bedzie do przerzucania, formowania i
przewietrzania pryzm kompostowych,

— Silnik wysokoprezny o mocy max. 230 kW, gwarantujacy spetnienie co najmniej unijnych
norm emisji spalin wg Tier 2 / Stufe II,

— Gwarantowany rozruch przy temperaturze -10°C, przystosowana do pracy w temperaturach
od -10°C do +40°C, temperatura pryzm okoto 80°C,

- Przerzucarka powinna by¢ przystosowana do ciggtej pracy w warunkach wilgotnosci
powietrza bliskiej 100%, przy temp. ok. 40°C, widocznosci ograniczonej (ponizej 10 m)
przez bardzo silne zamglenie,

— Podwozie gasienicowe z gumowymi naktadkami jezdnymi,

— Sterowanie ruchem maszyny przy pomocy wielofunkcyjnego joystika oraz pulpitu
sterowniczego umozliwiajacego odczyt podstawowych parametrow roboczych maszyny, w
jezyku polskim lub piktogramy,

-~ Predkos$c¢ jazdy (przod lub tyt) podczas przerzucania minimum 0 - 50 m/min, regulowana

bezstopniowo,

- Mozliwos$¢ obrotu maszyny w miejscu,

- Walec przerzucajacy napedzany hydraulicznie o dtugosci minimum 5.000 m oraz
$rednicy minimum 1.000 m wyposazony w odpowiednie narzedzia robocze gwarantujace
przerzucanie materiatu budujacego pryzmy z jednoczesnym jego wymieszaniem. Nie
dopuszcza sie stosowania tasmociggéw gumowych w ciggu roboczym maszyny w trybie
pracy przerzucania ze wzgledu na prace z odpadem pochodzgacym ze zmieszanych odpaddéw
komunalnych zawierajgcym frakcje szkta i metali,

- Szerokos$¢ robocza (przelotowa) - min. 4.400 mm,
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- Wysokos¢ robocza (przelotowa) — min. 2.000 mm

- Mozliwos¢ podniesienia walca maszyny o minimum 300 mm w przypadku koniecznosci
wyjechania maszyny z pryzmy, manewrowania na placu,

- Predkos¢ obrotowa walca regulowana bezstopniowo w zakresie minimum 0 - 200
obr./min przy jednoczesnej mozliwosci zmiany jego obrotow w przeciwnym kierunku
(rewers),

- Hydraulicznie rozktadane lemiesze plugowe dla czyszczenia powierzchni przed
gasienicami przerzucarki, umieszczone na przegubach umozliwiajacych ich dopasowanie sie
do nieréwnosci terenu oraz prowadzenie w pryzmach zachodzacych na siebie,

- Kabina operatora ergonomiczne i przeszklone, z przynajmniej trzech stron,

- Kabina wyposazona w system oczyszczania powietrza pracujacy na nadcisnieniu,
wyposazona w instalacje ochrony powietrza z filtrem wegla aktywnego redukujacym
zapachy, zabezpieczenie przeciwhatasowe, klimatyzacje, ogrzewanie, radioodtwarzacz,

- Kabina operatora ergonomiczna, umieszczona centralnie na ramie maszyny
zapewniajgca tatwe oraz bezpieczne wsiadanie i wysiadanie z/do kabiny bez kontaktu z
materiatem kompostowym poprzez pomosty lub platformy serwisowe lub drabinki,

- W kabinie zainstalowany ukfad bezpieczenstwa, ktdry zapewnia zatrzymanie maszyny w
momencie utraty kontroli przez operatora maszyny. Kabina wyposazona w maske
oddechowgq dla operatora,

- Dla optymalnego trybu pracy przerzucarka wyposazona w uktad regulacji predkosci
jazdy maszyny w zaleznosci od obcigzenia na wale przerzucajacym,

- Licznik motogodzin,

- System automatycznego centralnego smarowania istotnych roboczych podzespotow,

- Ciezar przerzucarki: nie wiecej niz 12.000 kg,

- Istotne parametry techniczne dla maszyny:

1. Wymiary robocze przerzucarki:

a. dtugosé: max. 5.200 mm,

b. szeroko$¢: max. 5.500 mm,

c. wysoko$¢: max. 4.700 mm,

2. Wymiary robocze pryzmy:

a. szeroko$¢ pryzmy: min. 5.000 mm,

b. wysokos$¢ pryzmy: min. 2.400 mm,

c. roboczy przekroju pryzmy: min. 6,2 m?2, przekrdj pryzmy przy opuszczonym walcu
liczony od podstawy do wierzchotka wg. Wzoru Zamawiajacego: (szer. robocza -
wys. robocza) x wys. robocza = przekrdj pryzmy.

— przerzucarka do kompostu jest narzedziem do sterowania przebiegu procesu
kompostowania , ktéore ma na celu uzyskanie wysokowartosciowego produktu
koncowego, skrocenie procesu kompostowania co gwarantuje ekonomie pracy
kompostowni, redukuje tez ucigzliwe zapachy jak i minimalizuje powierzchnig potrzebna
kompostowania,

- przerzucarka ma za zadanie przerzuci¢ w procesie stabilizacji tlenowej i w proceie
kompostowania odpady na ptytach kompostowania w ilosci rocznej ok 16 000 Mg co
spowoduje lepszy proces stabilizacji/kompostowania. W koncowym efekcie uzyska sie
lepsze uwodnienie, dodatkowy ubytek masy o ok 5% - o tyle mniej bedzie sktadowanych
odpaddw,

3. W przypadku zaoferowania przerzucarki uzywanej, Zamawiajacy nie dopuszcza urzadzenia
wyprodukowanego wczesniej niz 2010r., o przebiegu wiekszym niz 1000 mtg:

4 Zatacznik do OPZ:
1. Zatacznik nr 1 - Rysunek istniejacej hali,
2. Zatgcznik nr 2 — Rysunek istniejacej linii sortowniczej,
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