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	Projekt pn.: „Instalacja do doczyszczania selektywnie zebranych odpadów wraz z modernizacją procesu MBP w Ekologicznym Centrum Odzysku w Bielawie” 
Oś Priorytetowa nr 4 „Środowisko i zasoby”, Działanie nr 4.1. „Gospodarka odpadami” Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Dolnośląskiego 2014 -2020 

Umowa o dofinansowanie nr RPDS.04.01.00-02-0003/17-00 z dnia 30.01.2018r.


Załącznik nr 2 do SIWZ

Formularz Oferty Technicznej

Nazwa zamówienia:

„Instalacja do doczyszczania selektywnie zebranych odpadów wraz z

 modernizacją procesu MBP w Ekologicznym Centrum Odzysku w Bielawie”

CZĘŚĆ 1
1. ZAMAWIAJĄCY 

ECO Ekologiczne Centrum Odzysku Sp. z o.o.

ul. Bielawska 6, 

58 – 250 Pieszyce

Polska

Adres do korespondencji w sprawie zamówienia publicznego:

Biuro Inwestorskie Janusz Rybka

ul. Idzikowskiego 32a/3, 54-129 Wrocław, Polska

WYKONAWCA:

Nazwa i siedziba Wykonawcy:
(przy ofercie wspólnej podać Wykonawców składających ofertę wspólną oraz Pełnomocnika):

...............................................................................................

Adres: …………………………………………………………………………………………………………………..

NIP: ………………………………….  e-mail: ................................. fax: ………………………………………………
Wykonawca w oparciu o informacje i wymagania Zamawiającego opisane szczegółowo w OPZ winien przedstawić ofertę techniczną obejmującą niżej wymienione elementy, ale nieograniczającą się jedynie do nich:

Część nr 1:
Rozbudowa i modernizacja istniejącej linii sortowniczej

Część opisowa:

1) Schemat technologiczny proponowanej instalacji do sortowania,
2) Opis rozwiązań technicznych, technologicznych, konstrukcyjnych i materiałowych,

3) Opis działania projektowanej instalacji do sortowania odpadów:

a. opis segregacji odpadów komunalnych niesegregowanych – opis procesu w oparciu o schemat technologiczny,
b. opis segregacji odpadów komunalnych zbieranych selektywnie - opis procesu w oparciu o schemat,
c. opis systemu automatyki i sterowania,
d. opis wyposażenia niezbędnego dla zapewnienia prawidłowej pracy systemu automatyzacji procesu sortowania.

4) Obliczenia bilansowe przepływu masowego i objętościowego odpadów przez wszystkie urządzenia technologiczne,
5) Wykaz maszyn i urządzeń oraz wyposażenia z podaniem nr na rysunku, podstawowych parametrów dł., szer., śred. itp., producenta, typu urządzenia,
6) Formularze maszyn i urządzeń wg załączonych wzorów – dla wszystkich urządzeń przewidzianych do zastosowania, stanowiącego przedmiot niniejszego zamówienia.
7) Wstępny harmonogram realizacji robót.

8) Rysunki instalacji do sortowania – rzuty i przekroje – spełniające wszystkie wymagania funkcjonalne Zamawiającego. 

9) Wykaz potwierdzający fakt oferowania wielokrotnie sprawdzonego w podobnych warunkach, tzn. zastosowanego min. 2-krotnie, wyposażenia, rozwiązań technicznych i technologicznych na funkcjonujących instalacjach do sortowania odpadów komunalnych zmieszanych pochodzących z gospodarstw domowych. Wykaz ten winien zawierać, co najmniej: nazwę maszyny czy urządzenia, typ, jego producenta, nazwę instalacji wraz z adresem i danymi kontaktowymi, rodzaj odpadów kierowanych na instalację, funkcję (zadanie) maszyny czy urządzenia. Wykaz ten winien zawierać informacje dotyczące kluczowego wyposażenia takiego jak: przenośniki, separatory optyczne NIR, kabina zasadniczego sortowania wraz z wentylacją, separatora balistycznego, prasy belującej, separatora Fe.
Ponadto:

Oferent winien przedstawić wszystkie oferowane typy maszyn, urządzeń czy wyposażenia, rozwiązania technologiczne i techniczne (konstrukcyjne), w sposób pozwalający na jednoznaczną ocenę możliwości spełnienia wszystkich postawionych w niniejszym opracowaniu wymagań i posiadania w tym względzie niezbędnych doświadczeń. Ponadto wymagane są szczegółowe opisy, rysunki, schematy, zdjęcia.

Oferent winien dołączyć do oferty wypełnione formularze z uzupełnionymi parametrami dla wszystkich oferowanych maszyn i urządzeń. Jeżeli w formularzu nie ujęto parametrów, które wykonawca winien podać, aby umożliwić Zamawiającemu ocenę spełnienia postawionych wymagań, wówczas wykonawca winien dokonań odpowiedniego uzupełnienia.

Oferent winien uzupełnić powyższe zestawienie o dodatkowe dane wg własnego uznania tak, aby zamawiający mógł sprawdzić i jednoznacznie stwierdzić zgodność parametrów oferowanych urządzeń z wymaganiami zawartymi w dokumentacji przetargowej.

Oferent winien załączyć m.in.: specyfikację oferowanych urządzeń wraz ze wskazaniem miejsc zabudowy, lokalizacji instalacji, gdzie zastosowano oferowane rozwiązania na podobnym strumieniu odpadów. 

Zamawiający wyklucza możliwość zastosowania maszyn, urządzeń, wyposażenia oraz rozwiązań technologicznych i technicznych (konstrukcyjnych) mających charakter prototypowych, niewykonanych lub niezastosowanych w przeszłości.

Zamawiający wymaga zawarcia w ofercie rozwiązań wymaganych w treści OPZ.

Celem ograniczenia kosztów eksploatacyjnych związanych z serwisowaniem, przeglądami i zakupem części zamiennych oraz zużywających się Zamawiający wymaga, aby wszystkie:

a) przenośniki, konstrukcje stalowe zostały wytworzone przez jednego producenta (z wyłączeniem przenośników przyspieszających przed separatorami optycznymi, które mogą być wytworzone przez innego producenta),
b) separatory optyczne zostały wytworzone przez jednego producenta.

Zamawiający zastrzega sobie prawo weryfikacji podanych przez oferentów danych. 
W przypadku stwierdzenia nieprawidłowości podanych danych - podania przez oferenta danych nieprawdziwych - Zamawiający zastrzega sobie prawo do odrzucenia złożonej oferty.

Zamawiający zastrzega sobie prawo do odrzucenia oferty w przypadku nie załączenia elementów stanowiących ofertę techniczną bądź też braku wymaganych danych.

Wymagane Formularze Maszyn i Urządzeń
Cześć 1
Parametry techniczne  - przenośnik* 

	LP.
	WYSZCZEGÓLNIENIE
	JEDN.
	WIELKOŚĆ / OPIS

	1.
	Nr pozycji na schemacie
	-
	

	2.
	Producent (nazwa i adres)
	-
	

	3.
	Typ i rodzaj przenośnika:

(np. kanałowy, wznoszący, sortowniczy, przesyłowy)

oraz (np. ślizgowy, łańcuchowy, rolkowo-ślizgowy)
	-
	

	4.
	Opis funkcji urządzenia
	-
	

	5.
	Szerokość konstrukcyjna
	mm
	

	6.
	Szerokość taśmy 
	mm
	

	7.
	Właściwości taśmy:
	-
	

	
	- odporność na działanie tłuszczu i oleju
	Tak/Nie
	

	8.
	Nachylenie przenośnika
	stop.
	

	9.
	Wysokość progów
	mm
	

	10.
	Wymiary bębna napędzającego (długość / średnica)
	mm/mm
	

	11.
	Wysokość burt
	mm
	

	12.
	Regulacja prędkości przesuwu taśmy:
	Tak/Nie
	

	
	- min. prędkość przesuwu 
	m/s
	

	
	- max. prędkość przesuwu 
	m/s
	

	
	- typ przemiennika częstotliwości
	-
	

	13.
	Rodzaj silnika:
	-
	

	
	- typ, producent
	-
	

	
	-  moc
	kW
	

	14.
	Rewersyjność przenośnika
	Tak/Nie
	

	15.
	Wyłącznik bezpieczeństwa
	Tak/Nie
	

	16.
	Sposób kontroli poślizgu
	-
	

	17.
	Rodzaj urządzenia napinającego
	-
	

	18.
	Grubość blach:
	
	

	
	- konstrukcji podstawowej:
	mm
	

	
	- burt bocznych i przesypów:
	mm
	

	19.
	Specyfikacja aplikacji oferowanego typu i rodzaju przenośnika przy sortowaniu odpadów komunalnych niesegregowanych

(u.a. nazwa użytkownika instalacji, rok rozruchu instalacji, adres, typ urządzenia, przepustowość)
	-
	

	20.
	Dodatkowe wyposażenie 
	
	

	21
	CENA
	Netto/VAT/brutto
	


*należy wykonać dla każdego opisywanego w OPZ przenośnika,
Parametry techniczne – separator optyczny*
	L.P.
	WYSZCZEGÓLNIENIE
	JEDN.
	WIELKOŚĆ/ OPIS

	1.
	Nr pozycji na schemacie
	
	

	2.
	Producent (nazwa i adres)
	
	

	3.
	Typ
	
	

	4.
	Skanowanie i sortowanie w trakcie lotu materiału
	tak/nie
	

	5.
	Szerokość robocza sortowania
	mm
	

	6.
	Ciągła automatyczna kalibracja systemu
	tak/nie -
	

	7.
	Długość przenośnika przyspieszającego
	mm
	

	8.
	Wszystko zainstalowane w jednej komorze: tj.: skanowanie, wyrzut przez dysze, podział surowców
	tak/nie -
	

	9.
	Czujniki w formie pasków

- długości
	tak/nie 
mm
	

	10.
	Przepustowość
(podawana ilość odpadów)
	t/h
	

	11.
	Czas identyfikacji materiału
	ms
	

	12.
	Częstotliwość skanowania
	Hz
	

	13.
	Cel sortowania urządzenia–rodzaj wydzielanej
Frakcji materiałowej
	
	

	14.
	Sposób sortowania
	pozytywnie/
negatywnie
	

	15.
	Możliwość identyfikacji „materiału“ i „koloru“
	tak/nie
	

	16.
	Prędkość przenośnika
	m/s
	

	17.
	Ilość zaworów
	Szt.
	

	18.
	Ilość dysz wyrzutowych
	Szt.
	

	19.
	Ilość spektrometrów
	Szt.
	

	20.
	Zapotrzebowanie na powietrze
	m3/h.
	

	21.
	Separator przystosowany do pracy w zakresie temperatur od -10° do + 40°
	tak/nie
	

	22.
	Zapewnienie ciągłości pracy, nawet w przypadku uszkodzenia któregoś ze spektrometrów
	tak/nier
	

	23.
	Moc zainstalowana separatora
	kW
	

	24.
	Serwis on-line z siedziby producenta
	tak/nie

rodzaj
	

	25.
	Parametry kompresora: Sugerowane przez dostawcę min. zapotrzebowanie na powietrze
	
	


	
	- ciśnienie powietrza
	bar
	

	26.
	Opis systemu uchylanej listwy z dyszami i sposobu czyszczenia i konserwacji
	
	

	27.
	Wykaz min. 3 zastosowań separatora optycznego, o parametrach co najmniej zgodnych z oferowanym, przeznaczonego dla sortowania ze strumienia odpadów komunalnych zmieszanych i zbieranych selektywnie pochodzących z gospodarstw domowych dla poszczególnych niżej wskazanych frakcji materiałowych:
1. PET

2. HDPE
1. 
	
	

	28
	CENA
	Netto/VAT/brutto
	


*należy wykonać dla każdego opisywanego w OPZ separatora optycznego,

Rozrywarka worków

	LP.
	WYSZCZEGÓLNIENIE
	JEDN.
	WIELKOŚĆ / OPIS

	1.
	Producent (nazwa i adres)
	-
	

	2.
	Typu rządzenia
	-
	

	3.
	Opis funkcji urządzenia
	-
	

	4.
	Sposób podawania w zasobniku nadawy
	-
	

	5.
	Wymiary gabarytowe urządzenia (długość x szerokość x wysokość)
	mm
	

	6.
	Gabaryty zasobnika rozrywarki (długość x szerokość x wysokość)
	mm
	

	7.
	Minimalna pojemność zasobnika nadawy
	m³
	

	8.
	Min wydajność przy gęstości usypowej nadawy 50kg/m³
	mg/h
	

	9.
	Min. wydajność przy gęstości usypowej nadawy 100kg/m³
	mg/h
	

	10.
	Moc napędu bębna rozrywarki
	kW
	

	11.
	Całkowita moc zainstalowana
	kW
	

	12.
	Regulacja prędkości
	tak/nie
	

	13.
	Długość wału rozrywającego
	mm
	

	14.
	Średnica zewnętrzna wału rozrywającego
	mm
	

	15.
	Liczba obrotu wału rozrywającego
	obr/min
	

	16.
	Liczba elementów rozrywających worki (min) (np. palce, noże)
	szt.
	

	17.
	Liczba ruchomych pierścieni segmentowych 

na bębnie
	szt.
	

	18.
	Inne informacje/dalsze wyposażenie
	
	

	19.
	Cena
	Netto/VAT/brutto
	


Kabina sortownicza

	LP.
	WYSZCZEGÓLNIENIE
	JEDN.
	WIELKOŚĆ / OPIS

	1.
	Nr pozycji na schemacie
	-
	

	2.
	Producent (nazwa i adres)
	-
	

	3.
	Wymiary kabiny:

- długość kabiny wewnątrz

- szerokość kabiny wewnątrz

- wysokość kabiny wewnątrz

- długość zewnętrzna
	
	

	
	
	mm
	

	
	
	mm
	

	
	
	mm
	

	
	
	mm
	

	4.
	Liczba stanowisk pracy
	szt.
	

	5.
	Rodzaj ogrzewania
	-
	

	6.
	Wentylacja: (należy dołączyć opis techniczny instalacji wentylacji w kabinie)
	-
	

	
	- krotność wymiany powietrza w ciągu godziny
	
	

	
	- ilość powietrza na stanowisko
	m3/h
	

	7.
	Poziom hałasu wewnątrz – maksymalny poziom dźwięku „A”
	dB
	

	8.
	Poziom hałasu wewnątrz – równoważny poziom dźwięku „A” w ośmiogodzinnym okresie odniesienia
	dB
	

	9.
	Zrzuty:
	
	

	
	- ilość:
	szt.
	

	
	- wymiary (długość x szerokość)
	mm
	

	
	- rodzaj zamknięcia zrzutów
	-
	

	10.
	Materiał ścian i podłogi:
	-
	

	
	- materiał ścian
	-
	

	
	- materiał podłogi
	-
	

	11.
	Parametry okien: 
	-
	

	
	- wymiary: szerokość x wysokość 
	mm
	

	
	- materiały
	-
	

	12.
	Parametry drzwi: 
	-
	

	
	- wymiary: szerokość x wysokość 
	mm
	

	
	- materiały
	-
	

	13.
	Specyfikacja aplikacji kabiny sortowniczej przy sortowaniu danego rodzaju materiału z odpadów komunalnych niesegregowanych

(u.a. Nazwa użytkownika instalacji, rok rozruchu instalacji, adres, typ urządzenia, przepustowość)
	-
	

	14
	Dodatkowe wyposażenie 
	-
	

	
	Cena
	Netto/VAT/brutto
	


Prasa kanałowa

	LP.
	WYSZCZEGÓLNIENIE
	JEDN.
	WIELKOŚĆ / OPIS

	1.
	Nr pozycji na schemacie
	-
	

	2.
	Producent (nazwa i adres)
	-
	

	3.
	Typ
	
	

	4.
	Opis funkcji urządzenia
	-
	

	5.
	Rodzaj prasowanych (belowanych) odpadów:
	-
	

	6.
	Wymiary otworu wlotowego

(długość x szerokość)
	mm
	

	7.
	Pojemność komory prasy
	m3
	

	8.
	Pojemność kosza zasypowego
	m3
	

	9.
	Wydajność przy gęstości usypowej 15 kg/m3
	mg/h
	

	
	Wydajność przy gęstości usypowej 35 kg/m3
	mg/h
	

	10.
	Wydajność przy gęstości usypowej 60 kg/m3
	mg/h
	

	11.
	Siła zgniotu od tyłu
	Mg
	

	12.
	Wymiary beli (długość x szerokość)
	mm
	

	13.
	Możliwość ustawienia długości beli min. w zakresie
	mm
	

	14.
	Długość cyklu w czasie pracy
	min.
	

	15.
	Ilość wiązań beli
	szt.
	

	16.
	Napęd:
	-
	

	
	- producent
	-
	

	
	- moc zainstalowana
	kW
	

	17.

.8
	Wymiary gabarytowe – długość x szerokość
	mm
	

	
	Wysokość prasy z perforatorem podłączenia przesypu przenośnika podawczego
	mm
	

	18.
	Wiązanie typ (pionowe/poziome)
	-
	

	
	Ilość wiązań
	szt.
	

	19.
	Pojemność zbiornika oleju
	l
	

	20.
	Masa całkowita
	kg
	

	21.
	Główna pompa oleju hydraulicznego – typ
	-
	

	22.
	Prowadnica dla gotowych bel,


	TAK/NIE
	

	23.
	Automatyczny system powiadamiania o usterce na wyświetlaczu w języku polskim,


	TAK/NIE
	

	24.
	Możliwość zapisywania recept dla każdego rodzaju materiału,


	TAK/NIE
	

	25.
	Perforator dwuwałowy wysuwany i wsuwany do leja zasypowego sterowany z poziomu pulpitu, elementy perforujące – łatwo wymienne np. wkręcane,


	TAK/NIE
	

	26.
	Wydajność perforatora min. 40 000 butelek 1,5-2,0l PET/h,


	TAK/NIE
	

	27.
	Uchwyt na drut dla szpul o wadze min. 500 kg,
	TAK/NIE
	

	28.
	Wyłącznik bezpieczeństwa poziomu i temperatury oleju
	TAK/NIE
	

	29.
	Podgrzewacz oleju
	TAK/NIE
	

	30.
	Chłodzenie oleju
	TAK/NIE
	

	31.
	Boczne duże drzwi rewizyjne umieszczone na każdej ze stron prasy, bezpośrednio w komorze prasowania z szybkim zamkiem i zabezpieczeniem pozwalające na swobodny dostęp do komory prasowania z poziomu posadzki (boczne drzwi nie są równoważne z oknem rewizyjnym zainstalowanym na zasypie do komory prasowania prasy), zapewniające dostęp do komory prasowania niezależnie od położenia stempla prasującego,
	TAK/NIE
	

	32.
	Jeden, centralny, masywny przeciwnóż tnący o maksymalnie 4 krawędziach tnących (wyklucza się stosowanie większej ilość, mniejszych noży, w formie np. „grzebienia”) 
	TAK/NIE
	

	33.
	Automatyczny wybijak materiału, działający na całej szerokości zasypu, z pochyłym wykonaniem dolnej części wybijaka dla lepszego usuwania odciętego materiału i większej oszczędność energii elektryczne
	TAK/NIE
	

	34.
	Wymienne płyty w komorze prasowania na podłodze i ścianach bocznych. Dodatkowo płyty na podłodze wykonane ze stali trudno ściernej typu Hardox min. 450 lub tożsamy
	TAK/NIE
	

	35.
	Centralny punkt smarujący rolki płyty prasującej
	TAK/NIE
	

	36.
	System kluczy zabezpieczających w celu dostępu do klap rewizyjnych
	TAK/NIE
	

	37.
	Trójstronny hydrauliczny zwężacz kanału o nacisku min. 50t
	TAK/NIE
	

	38.
	Wolnostojąca szafa sterownicza
	TAK/NIE
	

	39.
	Wiązanie elektryczne (podajnik drutu i wiązarka)
	TAK/NIE
	

	40
	Cena
	Netto/VAT/brutto
	


Separator balistyczny*
	LP.
	WYSZCZEGÓLNIENIE
	JEDN.
	WIELKOŚĆ / OPIS

	1.
	Nr pozycji na schemacie
	-
	

	2.
	Producent (nazwa i adres)
	-
	

	3.
	Typ
	-
	

	4.
	Opis funkcji urządzenia
	-
	

	5.
	Rodzaj odpadu kierowanego na separator:

Maksymalna dopuszczalna gęstość materiału:
	-

kg/m3
	

	6.
	Rodzaj wychwytywanych odpadów, podział na frakcje
	-
	

	7.
	Wymiary gabarytowe separatora balistycznego

- długość całkowita separatora

- szerokość całkowita
- wysokość separatora (bez konstrukcji wsporczej)
	mm
	

	8.
	Waga separatora:
	t
	

	9.
	Wymiary robocze pokładu:

- długość czynna pokładu,

- szerokość czynna pokładu
	mm
	

	10.
	Powierzchnia robocza separowania:
	m2
	

	11.
	Wydajność separatora:
	m3/h
	

	12.
	Zainstalowana moc napędu:
	kW
	

	13.
	Regulacja prędkości obrotowej:

W zakresie:
	tak/nie
Upm
	

	14.
	Możliwość zmiany kąta nachylenia paneli
W zakresie:

Sposób zmiany kąta pracy:
	tak/nie
stopnie

-
	

	15.
	Wielkość otworów w pokładzie (proponowana)
	mm
	

	16.
	Efektywność:

- zawartość fr. ciężkich we frakcji lekkiej:

- zawartość fr. lekkiej we frakcji ciężkiej:
	%

%
	

	17.
	Specyfikacja aplikacji separatora balistycznego przy sortowaniu danego rodzaju materiału z odpadów komunalnych zmieszanych

(np. nazwa użytkownika instalacji, rok rozruchu instalacji, adres, typ urządzenia, przepustowość)
	-
	

	18.
	Dodatkowe wyposażenie 
	-
	

	19
	Cena
	Netto/VAT/brutto
	


*należy wykonać dla każdego opisywanego w OPZ separatora balistycznego,

Powietrzny Separator bębnowy, semimobilny
	LP.
	WYSZCZEGÓLNIENIE
	JEDN.
	WIELKOŚĆ / OPIS

	1.
	Producent (nazwa i adres)
	-
	

	2.
	Typu urządzenia
	-
	

	3.
	Opis funkcji urządzenia
	-
	

	4.
	Rodzaj podawanego na separator materiału:

- wielkość frakcji:
	-

mm
	

	5.
	Szerokość przenośnika podawczego (robocza):
	mm
	

	6.
	Regulacja prędkości przenośnika podającego:

W zakresie:
	tak/nie

m/s
	

	7.
	Wydajność separatora
	Mg/h
	

	8.
	Regulowana dysza nadmuchu (z możliwością ustawiania szczeliny pomiędzy bębnem a dyszą nadmuchu)
	tak/nie


	

	9.
	Pomieszczenie rozprężne o długości:
	mm
	

	10.
	Całkowita moc zainstalowana:
	kW
	

	11.
	Zintegrowana instalacja filtracji pyłu wraz z filtrem pyłowym; 
Maksymalne zapylenie po filtrze:
	tak/nie

mg/m3
	

	12.
	Wymiary przenośnika odbierającego fr. lekką:
- szerokość taśmy:

- długość przenośnika:
	mm

mm
	

	13.
	Możliwość łatwej zmiany miejsca pracy separatora (semimobilność):
	tak/nie
	

	14.
	Inne informacje/dalsze wyposażenie
	
	

	15
	Cena
	Netto/VAT/brutto
	


Kontenery 36 m3
	LP.
	WYSZCZEGÓLNIENIE
	JEDN.
	WIELKOŚĆ / OPIS

	1.
	Producent (nazwa i adres)
	Szt.
	

	2.
	Wielkość
	m3
	

	3.
	Materiał wykonania
	-
	

	4
	Cena
	Netto/VAT/brutto
	


Pojemniki do selektywnej zbiórki
	LP.
	WYSZCZEGÓLNIENIE
	JEDN.
	WIELKOŚĆ / OPIS

	1.
	Producent (nazwa i adres)
	Szt.
	

	2.
	Wielkość
	m3
	

	3.
	Materiał wykonania
	-
	

	4
	Cena
	Netto/VAT/brutto
	


System odorowania
	LP.
	WYSZCZEGÓLNIENIE
	JEDN.
	WIELKOŚĆ / OPIS

	1.
	Producent (nazwa i adres)
	-
	

	2.
	Typ urządzenia
	-
	

	3.
	Opis funkcji urządzenia
	-
	

	4.
	Moc sumaryczna:
	kW
	

	5.
	Temp. Pracy: zakres
	stopnie
	

	6.
	Max. ciśnienie:
	bar
	

	7.
	Max. przepływ powietrza:
	m3/h
	

	8.
	Max. obj. beczki:
	l
	

	9.
	Parametry zbiornika sprężarki:
- objętość:

- ciśnienie:

- moc:
	l
bar

kW
	

	10.
	Wymiary zewnętrzne obudowy:
	mm
	

	11.
	Max waga:
	kg
	

	12.
	Możliwe tryby pracy:
	-
	

	13.
	Moc wentylatora:
	kW
	

	14.
	Wydajność:
	m3/h
	

	15
	Cena
	Netto/VAT/brutto
	


DO FORMULARZA OFERTY NALEŻY PRZENIEŚĆ SUMARYCZNĄ WARTOŚĆ CEN
Uwagi: 

Oferent winien uzupełnić powyższe zestawienia parametrów technicznych maszyn i urządzeń o dodatkowe zestawienia i dane wg własnego uznania, względnie załączyć karty katalogowe, opisy tak, aby Zamawiający mógł sprawdzić i jednoznacznie stwierdzić zgodność parametrów oferowanych maszyn i urządzeń z wymaganiami zawartymi w dokumentacji przetargowej.
Oferent winien do zestawienia załączyć opis techniczny, rysunki, z których winno jednoznacznie wynikać spełnienie stawianych wymagań zawartych w szczegółowych wymaganiach maszyn i urządzeń.
Wymagany Wykaz Zastosowań Urządzeń 
WYKONAWCA / OFERENT / LIDER KONSORCJUM / CZŁONEK KONSORCJUM

	Nazwa:
	

	Adres:
	


Ja (my) niżej podpisany(i) oświadczam(y), że:

OŚWIADCZAM(Y), ŻE:
Oferowane przez nas urządzenia były min. 2-krotnie zastosowane zgodnie z poniższymi zestawieniami:

Tabela 1: Zestawienie miejsc zainstalowania/wykonania

	Nr poz.
	Nazwa instalacji/zakładu miejsca zastosowania
	Zamawiający
(nazwa, adres, nr telefonu do kontaktu)

	[1] 
	
	

	[2] 
	
	

	[3] 
	
	

	…
	
	


Tabela 2: Wykaz zastosowań – dla każdej pozycji wykazu maszyn i urządzeń
	Ozna-
czenie
	Nazwa urządzenia
	Nr Karty 
Technicznej
	Miejsca zastosowani
	Ozna-
czenie
	Nazwa
	Nr Karty 
Technicznej
	Miejsca zastosowania.

	
	
	
	Nr 
poz.
	Nr 
poz.
	Nr 
poz.
	
	
	
	Nr 
poz.
	Nr 
poz.
	Nr 
poz.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


UWAGA :
Za realizacje wykonane Zamawiający uznaje takie, które są wdrożone i są użytkowane.

………………………………………………

             /podpis i pieczątka uprawnionego przedstawiciela        Wykonawcy/
Instalacja do doczyszczania selektywnie zebranych odpadów wraz z modernizacją procesu MBP w Ekologicznym Centrum Odzysku w Bielawie
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